Rozsiewacz nawozow AXIS-M 30.1 EMC

Po 14 latach sukcesow systemu wysiewu EMC w rozsiewaczach nawozéw z
hydraulicznym napedem: AXERA-H EMC i AXIS-H EMC, firma RAUCH
wprowadza po raz pierwszy ten innowacyjny system kontroli przeptywu masy i
sterowania wysiewem w rozsiewaczach AXIS z mechanicznym napedem tarcz
wysiewajacych.

Wyjatkowe zalety systemu EMC

System elektronicznej kontroli przeptywu nawozu EMC (ang. Electronic Mass
Control) dokonuje pomiaru i automatycznie reguluje dozowanie nawozu na kazdg z
tarcz indywidualnie. Korekta dawki wysiewu jest przeprowadzana dla kazdej tarczy
osobno, dzieki czemu wysiew nawozu jest wyjgtkowo precyzyjny. Sterownik
elektroniczny w kabinie ciggnika na biezgco wskazuje rzeczywistg ilos¢ wysiewanego
nawozu.

Najwiekszg zaletg systemu EMC jest osobne dozowanie nawozu na prawg i lewg
tarcze, co gwarantuje najwyzszg mozliwg precyzje wysiewu. Nawet nawoz o bardzo
ztej jakosci moze by¢ dozowany z najwyzszg precyzjg. System EMC pracuje idealnie,
nawet w warunkach duzych wstrzgsow oraz podczas pracy na wzniesieniach, w
ktérych inne systemy precyzyjnego wysiewu mogg tracic¢ stabilnos¢.

System EMC odznacza sie znacznie wigkszg precyzjg wysiewu nawozu niz
tradycyjne systemy oparte na czujnikach wazenia.

System EMC wykorzystuje powszechnie znang zaleznos$¢ pomiedzy natezeniem
przeptywu nawozu, a momentem obrotowym tarcz wysiewajgcych.

Proste i jednoczesnie genialne rozwigzanie: AXIS-M EMC dokonuje pomiaru
momentu obrotowego tarcz na podstawie kata skrecenia watkdw napedzajgcych
tarcze w przektadni, osobno dla prawej i lewej strony — rozwigzanie to zostato
opracowane we wspotpracy z firmg GKN Walterscheid. Dzigki duzej czestotliwosci
pomiarow, wykrywane sg nawet najmniejsze katy skrecenia watkow.

Co to oznacza dla operatora? Wystarczy, ze wprowadzi do terminala sterujgcego
dawke wysiewu oraz szerokos¢ roboczg i system jest gotowy do rozpoczecia pracy.
Dawka wysiewu jest ustalana w sekundach na podstawie wtasciwosci lotnych
nawozu i predkosci jazdy. Trudno sobie wyobrazi¢ prostszy system z rownie wysokag
precyzjg wysiewu.

Dodatkowg zaletg jest oczywiscie cena takiego rozsiewacza, ktéra jest nizsza od
poréwnywalnych modeli z systemami wagowymi.

AXIS-M EMC jest wyposazony w sterownik elektroniczny nowej generacji
QUANTRON E2 z duzym kolorowym wyswietlaczem.

Jako opcja rozsiewacz AXIS-M EMC moze by¢ wyposazony w system sterowania
wysiewem za pomocg GPS: RAUCH QUANTRON Guide z funkcjg OptiPoint do



wysiewu na uwrociach oraz funkcjg VariSpread sterujacg wysiewem na klinach.
Model AXIS-M 30.1 EMC+W oferuje dodatkowo staty pomiar poziomu napetnienia
zbiornika za pomocg dwoch dodatkowych sensorow wagi.

Dane techniczne | AXIS 30.1 M EMC + W

Pojemnos¢ zbiornika (1) 1200

Maksymalne obcigzenie (kg) 3000

Masa maszyny (kg) 340

Wysokos$¢ napetniania (cm) 101

Wymiary zbiornika (cm) 240 x 130
Szerokos$¢ wysiewu 12-42

Zaczep 3- punktowy kat. Il i Il System wysiewu nawozu CDA ze

zdalnym sterowaniem — system elektronicznej kontroli i regulacji
dozowania nawozu EMC - ostony tarcz wysiewajacych, rury
ochronne, dno zbiornika, zasuwy dozujgce, topatki wysiewajgce i wat
mieszadta wykonane ze stali nierdzewnej - ostony przeciwbtotne -
oswietlenie z tablicami ostrzegawczymi

Wyposazenie

Sterowanie elektroniczne Sterownik QUANTRON E2

Naped tarcz Mechaniczny
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System EMC wykorzystuje powszechnie znang zaleznos¢ pomiedzy natezeniem
przeptywu nawozu, a momentem obrotowym tarcz wysiewajgcych.

Proste i jednoczes$nie genialne rozwigzanie: AXIS-M EMC dokonuje pomiaru
momentu obrotowego tarcz na podstawie kata skrecenia watkdw napedzajgcych
tarcze w przektadni, osobno dla prawej i lewej strony — rozwigzanie to zostato
opracowane we wspofpracy z firmg GKN Walterscheid. Dzieki duzej czestotliwosci
pomiaréw, wykrywane sg nawet najmniejsze katy skrecenia watkow.

Co to oznacza dla operatora? Wystarczy, ze wprowadzi do terminala sterujagcego dawke wysiewu oraz szeroko$é
robocza i system jest gotowy do rozpoczgcia pracy. Dawka wysiewu jest ustalana w sekundach na podstawie
wiasciwosci lotnych

Zawieszane kosiarki dyskowe
GMD seria 10

Nowe kosiarki dyskowe GMD 10 o szerokosci roboczej od 1.60 do 2.80 m zastepujg
starg serie GMD SELECT. Maszyny przeszty wiele zmian majgcych na celu
udoskonalenie koszenia oraz wydtuzenie zywotnosci. Kosiarki te wcigz spetniajg
oczekiwania rolnikow, szukajgcych prostych i tatwych w obstudze maszyn.

Belka tngca serii 100 z zabezpieczeniem PROTECTADRIVE
Nowe kosiarki GMD serii 10 sg teraz wyposazone w dobrze znang polskim rolnikom
belke tngca serii 100 z zabezpieczeniem PROTECTADRIVE oraz demontowanymi
modutami dyskow:

- Powszechnie znana na catym Swiecie z wysokiej jakosci koszenia i

niezawodnosci.
- Dyski sg w catosci hartowane, co wydtuza ich zywotnos¢.
- Zabezpieczenie PROTECTADRIVE chronigce przekfadnie zebata.



- Moduty dyskdéw tngcych z utozyskowaniem mogg by¢ w szybki i bardzo tatwy
sposdb wymienione, co minimalizuje przestoje podczas koszenia.

Owijarki do bel okragtych
RW 1410 - RW 1610 e-Twin

Nowa seria owijarek bel ze stotem obrotowym KUHN RW 1060 i 1610 wyposazonych w
system e-Twin spetnia oczekiwania profesjonalistow.

Dane techniczne GMD 16 GMD 20 GMD 24 GMD 28
Szerokos¢ robocza (m) 1,60 2,00 2,40 2,80
Zapotrzebowanie na moc na WOM (KW/KM) 21/28 25/35 31/42 38/50
Naped WOM min-t 540

Gléwny watek WOM 1 3/8” - 6 wypustoéw, seryjnie

Wolne koto Opcja Seryjnie

Podnoszenie zespotu koszgcego do transportu

Hydrauliczne

Pozycja transportowa

Pionowa: sitownik hydrauliczny i automatyczna blokada

Zaczep 3-punktowy Kat.1i2 Kat. 2
Liczba dyskdw z mocowanymi Srubowo nozami i

utwardzanymi ptozami 4 5 6 7
Zabezpieczenie zespotu koszgcego Seryjnie

Demontowane moduly dyskéw z utozyskowaniem Seryjnie

Zabezpieczenie przektadni zebatej PROTECTADRIVE Seryjnie

Odcigzanie zespotu koszacego Seryjnie, sprezynowe

Zewnetrzny talerz pokosowy Seryjnie

Srednia szeroko$é pokosu (m) 1,10 1,40 1,70 2,00
Masa (k@) 420 465 544 600




DOKLADNE, SZYBKIE | OSZCZEDNE OWIJANIE BEL FOLIA Z SYSTEMEM e-TWIN
Firma KUHN od wrzesnia 2014 wprowadza we wszystkich owijarkach serii 10 opcje systemu
e-Twin z unikatowg konstrukcjg napinacza oraz opatentowanym systemem nakfadania folii.
na bele.

Nowy, opatentowany napinacz folii e-Twin firmy KUHN jest przetomowym rozwigzaniem na
rynku owijarek. System pozwala skréci¢ czas owijania o 50 % oraz znacznie zredukowac
koszty folii!

Najwazniejsze zalety systemu e-Twin:

- Dwa zintegrowane napinacze folii zapewniajg zdecydowanie szybsze owijanie bel

- Opatentowany system nakfadania 2 warstw jednoczesnie pozwala zwiekszy¢ wstepne
naprezenie oraz zredukowac ilos¢ zuzywane;j folii.

- Warstwy folii sklejajg sie ze sobg jeszcze przed natozeniem na bele na 2/3 szerokosci, co
zapewnia im maksymalng wytrzymatosc¢ i odpornos¢ na zerwanie w warunkach wysokiej
temperatury. Maszyny wyposazone w system e-Twin nie muszg by¢ wyposazone w czujniki
zerwania folii;

- Szerokos¢ folii w momencie naktadania na bele wynosi ok. 80 cm, co zapewnia lepsze
roztozenie folii wokét beli i zapobiega jej marszczeniu.

e-Twin wplywa réwniez na wysokg jakos¢ paszy

Dzieki systemowi KUHN e-Twin bele moga by¢ ciasniej owiniete folig niz w przypadku
tradycyjnych rozwigzan, co gwarantuje idealne warunki beztlenowe, a tym samym wysokg
jako$¢ paszy.

WIEKSZA WYDAJNOSC DZIEKI MOCNEJ KONSTRUKCJI OWIJARKI

Specyficzna konstrukcja owijarki z nisko osadzonym stotem obrotowym i duzymi kotami
przesunietymi do tylu maszyny eliminujg potrzebe stosowania aktywnych urzgdzen do
wytadunku beli oraz pozwala na wytadunek trakcie jazdy. Wszystko to wptywa na wiekszg
wydajnos¢ pracy.

Owijarki tej serii sg przystosowane do zatadunku bel o maksymalnej masie do 1200 kg i
Srednicy do 1.50 m.

BARDZIEJ ERGONOMICZNE | WYDAJNE

Oprocz systemu e-Twin, owijarka RW 1610 w wersji C jest wyposazona w joystick sterujacy
oraz funkcje AUTOLOAD zapewniajgcg automatyczny zatadunek i rozpoczecie owijania beli.
Wyposazenie to rowniez wptywa na zwiekszenie wydajnosci pracy i komfort obstugi
maszyny.

Wymiary beli (szerokosé¢ x $rednica)(cm) 120 x 100-150

Maksymalny ciezar beli (kg) 1.000 1.100 (1.200 opcja)
Dtugo$¢ maszyny (cm) 455 420

Szeroko$¢ maszyny (transport) (cm) 245 269

Wysoko$¢ maszyny (cm) 228 258

Dyszel Prosimy okresli¢ przy zamawianiu (patrz: niezbedne wyposazenie)
System zatadunku Boczne ramie fadujace

:\;Igﬁjlg\(/:(;f;: przenoszenia drugiej beli na ramieniu Seryjnie

Stét do owijania beli 4 pasy i 2 rolki

Liczba rolek przytrzymujacych bele 2 regulowane

Sterowanie Reczne Komputerowo Reczne Joystick Komputerowo




3 dzwignie 3
/linki sterujgce dzwignie/linki
sterujgce
Pétautomatyczna praca w wers;ji ,M”: licznik bel i Opcja Iu_b -
warstw folii oraz zatrzymanie stotu owijajgcego fabrycznie Seryjnie -
montowane
Seryjnie (w
Automatyczne zatrzymanie pracy w przypadku Servini wersji e-Twin,
X . " eryjnie ot X
konca/zerwania folii - zestaw jesli obie rolki
sie skoncza)
Zdalne sterowanie radiowe Opcja Opcja
Automatyczna funkcja zatadunku (AUTOLOAD) Seryjnie
Aut_omatyczny néz odcinajacy folie 0 wzmocnionym Seryjnie
zacisku
Napinacz folii Pojedynczy na folie 750 mm lub napinacz e-Twin (patrz: niezbedne wyposazenie)
Magazynek folii Opcja Seryjnie
Wstepne naprezenie folii - pojedyncza warstwa Seryjnie 70% (60% opcja)
Wstepne naprezenie folii - e-Twin Seryjnie 90% i 70%
Wymagania dla hydrauliki ciagnika 1 zawdr jednostronnego dziatania z wanym powrotem lub 1 zawor dwustronnego
dziatania
Wymagania dla przeptywu i cisnienia oleju 26 I/min przy ci$nieniu 150 bar
Swiatta drogowe Opcja Seryjnie
Rozmiary kot Prosimy okresli¢ przy zamawianiu (patrz: niezbedne wyposazenie)
Prawa strona — Seryjnie
Mozliwos$¢ skrecenia kot do srodka maszyny podczas Lewa strona — prosimy okresli¢
transportu drogowego przy zamawianiu (patrz:
niezbedne wyposazenie)
Masa maszyny (kg) 1.000 1.490

Zawieszane kosiarki dyskowe
GMD seria 100

Nowe kosiarki GMD 100 zostaty opracowane z mysig o doskonalszym
przystosowaniu do stale zwiekszajacej sie intensywnosci pracy pod wzgledem
powierzchni koszenia, predkosci pracy oraz dtugosci i czestotliwosci
przejazdow po drogach publicznych.



Belka tnaca serii 100 z zabezpieczeniem PROTECTADRIVE
Nowe kosiarki GMD 240, 280 i 310 sg wyposazone w dobrze znang polskim rolnikom
belke tngca serii 100 z zabezpieczeniem PROTECTADRIVE oraz demontowanymi
modutami dyskow:
- Powszechnie znana na catym Swiecie z wysokiej jakosci koszenia i
niezawodnosci.
- Dyski sg w catosci hartowane, co wydtuza ich zywotnos$¢.
- Zabezpieczenie PROTECTADRIVE chroni przektadnie zebata.
- Moduty dyskow tngcych z utozyskowaniem mogg by¢ w szybki i bardzo tatwy
spos6b wymienione, co minimalizuje przestoje podczas koszenia.

Solidna i niezawodna w trudnych sytuacjach
- Dodatkowy wspornik pomiedzy przektadnig i listwg usztywniajgcg belke tngcg
redukuje naprezenia,
- Nowa rama, gtowica i tuleje z brgzu zwiekszajg wytrzymatos¢ mechaniczna,
- Wzmocniona plandeka zwieksza bezpieczenstwo pracy.

Dodatkowy komfort dla operatora
- Nowy ogranicznik hydrauliczny podnoszenia na uwrociach zapewnia ptynng
prace.
- Hydrauliczne przestawienie kosiarki do pozycji transportowej (opcja) nie
wymaga opuszczania kabiny ciggnika.

Rozwigzania zapewniajace idealne koszenie
- Mocne sprezyny odcigzajgce zapewniajg optymalny nacisk na podtoze w
kazdych warunkach roboczych.
- Zakres ruchu przegubu ramy zespotu koszgcego, wyposazonej w diuzszy
sitownik, pozwala na wykaszanie nasypow i rowéw pod katem do 35° (w
zaleznosci od modelu).



- Bardzo mata odlegtos¢ miedzy belkag tngcg, a tylnymi kotami ciggnika
zapewnia szybkg reakcje kosiarki na zmiany uksztattowania terenu.

- Duzy przeswit miedzy plandeks i talerzem pokosowym utatwia wyrzucanie
pokosu do tytu oraz doktadne oddzielenie Scietych roslin od tanu, co
zapobiega przejezdzaniu prawymi kotami ciggnika po swiezym pokosie.

Dane techniczne GMD 240 GMD 280 GMD 310
Szerokos¢ robocza (m) 2.40 2.80 3.10
Liczba dyskow tngcych 6 7 8
Belka tngca seria 100

Demontowane moduty dyskow Seryjnie

z utozyskowaniem

Zabezpieczenie przekfadni zebatej PROTECTADRIVE

Zawieszenie

Sprezyna odcigzajgca

Talerz pokosowy

Seryjnie po zewnetrznej stronie

Wolne koto Seryjnie
Kat nachylenia zespotu koszgcego +35° do -25°
Masa, ok. (kg) 613 | 668 | 711

Wielkogabarytowa prasa kostkujgca
KUHN LSB 890 D - 1290 D

Aktualna oferta wielkogabarytowych pras kostkujgcych KUHN obejmuje 4 podstawowe
modele: LSB 870, 890, 1270 i 1290. Na wystawie Agritechnica 2013 firma KUHN
zaprezentowata wielokrotnie nagradzany model LSB 1290 iD, ktéry stanowi
uzupetnienie dotychczasowej oferty. Nowe funkcje prasy LSB 1290 iD mogg réwniez
poprawi¢ wydajnos¢ innych pras LSB umozliwiajgcych formowanie bel o wysokosci
90 cm. W oparciu o to zatozenie powstaty modele LSB 890 D i 1290 D.




Gtéwng réznice pomiedzy LSB 890/1290 a nowymi modelami LSB 890 D/1290 D
stanowi system wigzgcy. W dwdéch nowych modelach, system wigzgcy TWINSTEP
zostat zastgpiony dwoma aparatami wigzgcymi podobnymi do tych, w ktore
wyposazono model LSB 1290 iD. Dwa aparaty wigzgce pozwolg na zwiekszenie
wydajnosci maszyny w okreslonych warunkach. Dzieki elektronicznemu wykrywaniu
usterek aparatu wigzgcego i zle zwigzanych suptéw maszyna oferuje operatorowi
wyjatkowy komfort pracy.

Poza sprawdzonym systemem wigzgcym modelu LSB 1290 iD, prasy 890 D/1290 D
wyposazone sg rowniez w napedzang hydraulicznie turbodmuchawe zapewniajgca
czysto$¢ strefy aparatow wigzacych. Schowek na sznurek moze pomiesci¢ 30 szpul
sznurka o masie 13 kg kazda. Pokrywa jest potgczona z ostonami bocznymi.
Oswietlenie serwisowe stanowi element standardowego wyposazenia i gwarantuje
doskonatg widocznos¢ podczas pracy w nocy. Wyposazenie opcjonalne obejmuje
réwniez 3 dodatkowe sSwiatta robocze sterowane za pomocg terminala ISOBUS.

Podobnie jak inne prasy KUHN LSB, maszyna posiada system zabezpieczen przed
przecigzeniem wykorzystujgcy sprzegta krzywkowe, umozliwiajgcy nieprzerwane
prasowanie. Wszystkie zsynchronizowane elementy sg napedzane za pomocag
przekfadni i watu. 3-metrowa komora prasowania zapewnia doskonale uformowane
bele o wysokiej gestosci. System Integral Rotor jest montowany standardowo we
wszystkich prasach KUHN LSB.

Nowy system podajacy w modelu LSB 890 D

Kolejng cechg LSB 890 D jest nowy system podajgcy. Szerokosé podbieracza ze
sztywnymi i regulowanymi kotami zwiekszono do 2300 mm. System podajacy jest
dostepny z funkcjg docinania materiatu lub bez. Wersja z funkcjg docinania (OC-15)
posiada 15 zabezpieczonych sprezynami nozy, ktére zapewniajg dtugosc ciecia
wynoszgcg 45 mm, a nowy system kasetowy pozwala na szybka i tatwg wymiane nozy.



Rotory wyposazone sg w opatentowane przez KUHN zeby gwarantujgce najwyzszg

jakosc ciecia.

Modele LSB 890 D i 1290 D sg dostepne na wybranych rynkach od 2015 roku.

LSB 890 D LSB 1290 D
Wymiary bel Szerokosé (cm) 80 120
Wysokos¢ (cm) 90 90
Dtugos¢ (cm) 60 do 300 60 do 300
Podbieracz Szerokos¢ podbieracza (cm) 210 230
Liczba listew z palcami 4 5
Rozstaw palcow (mm) 61 61
Komora prasowania | Uderzenia ttoka / min 46 46
Skok ttoka (cm) 69.5 69.5
Regulacja zgniotu 3 sitowniki hydrauliczne 4 sitowniki hydrauliczne
Dtugos¢ komory prasowania (m) 3 3
System wigzania Liczba aparatéw wigzgcych 4 6
Zapas sznurka (szpule) 30 30

System wigzania

Podwdjne aparaty wigzace

Podwdjne aparaty wigzace

Czyszczenie aparatow
wigzacych

Dmuchawy hydrauliczne

Dmuchawy hydrauliczne

System podajacy

Rotor

Integral Rotor

Integral Rotor

Komora wstepnego zgniotu

Mechaniczny system

Mechaniczny system

PowerDensity PowerDensity
Wymiary Dtugos$c¢ x szerokosc x 8.0x3.0x2.75 8.0x3.0x2.75
wysokosé (m)
Masa (kg) 8.500 10.000

Min. Zapotrzebowanie mocy na
WOM

85 kW /115 KM

109 kW / 145 KM




