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c € DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €

DLA MASZYNY

~METAL-FACH” Sp. z 0. 0.
ul. Kresowa 62

16-100 SOKOLKA

dziatajqc jako producent

deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, Ze maszyna:

Prasa belujaca ,,GALLA”
typ/model: Z562-....
nr fabryczny: ......ccoooiieiiiiiiiiiinnn

rok produkcjiz .ooooeiiiiiiiiiiiis

do ktorej odnosi sie ta deklaracja spelnia wymagania:
-Dyrektywy 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPE]JSKIEGO I RADY z dn. 17 maja 2006 r.
w sprawie maszyn oraz Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn. 21 pazdziernika 2008 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz.U. Nr 199 poz.1228);

Do oceny Sci zostaly jace normy
PN-EN ISO 4254-1: 2009/AC:2010 PN-EN IS0 12100:2011
PN-EN ISO 4254-11:2012 PN-EN IS0 13857:2010

- oraz norm : PN-ISO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998 i Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dn. 31.12.2002 r. w sprawie warunkow technicznych pojazdow oraz zakresu
ich niezbednego wyposazenia (Dz.U. z 2003 r. nr 32 poz. 262 z pdzniejszymi zmianami).

Spr ie z badan bezpi i Nr: ZE59/03, MF/4/2010.
Odpowi za j i Dziat i Metal-Fach
Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznos¢, jezeli
ieniona lub pr bez zgody pr

Sokotka 28.08.2012 Prezes Zarzadu
Jacek Marek Kucharewicz
‘d lhaverp
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Opis symboli uzytych w instrukcji
Legenda:

SYMBOL TEN OSTRZEGA | WSKAZUJE NA KONIECZ-
NOSC BEZWZGLEDNEGO PRZESTRZEGANIA WYMOGOW
BEZPIECZENSTWA OPERATORA, LUB BEZPIECZNEJ
PRACY WYROBU.

OSTRZEZENIE!

SYMBOL TEN WSKAZUJE DODATKOWE INFORMACJE
POZWALAJACE OPTYMALIZOWAC PRACE WYROBU.

WAZNE

SYMBOL TEN ZWRACA UWAGE NA KONIECZNOSC
ZACHOWANIA WYMOGOW OCHRONY SRODOWISKA.

OCHRONA
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Dziekujemy za wybor naszej prasy belujacej Z562 zaprojektowanej
do efektywnej pracy.

Niniejsza instrukcja obstugi pomoze Panstwu w petni wykorzystac
zalety prasy i jednoczesnie zoptymalizowa¢ proces zwijania bel.

Instrukcja zawiera opisy utatwiajace identyfikacje i poznanie prasy
belujacej oraz szczegotowy spis tresci.

Informacje na temat bezpieczenstwa i komfortu pracy, opis
agregowania z ciagnikiem, pracy, czynnosci serwisowych i warunkow
magazynowania znajduja sie na kolejnych stronach instrukgcji.

Katalog czesci zamiennych zawierajacy wykaz podstawowych
czesci prasy belujacej utatwiajacy ich zamawianie dotaczony jest do
niniejszej instrukcji w formie elektronicznej na ptycie CD. Katalog w
formie papierowej mozecie Panstwo naby¢ w autoryzowanych punktach
sprzedazy, lub bezposrednio u producenta.

Zarowno instrukcja obstugi jak i katalog czesci zamiennych
zawieraja podstawowe informacje o wyrobie. Poziom wykonczenia
i kompletacji wyrobu moze nieznacznie odbiega¢ od przedstawionego
W opracowaniu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
konstrukcyjnych bez uprzedzenia.

WAZNE

INSTRUKCJA OBStUGI - PRASA BELUJACA 7562

0 Aktualne instrukcje obstugi i katalogi czesci znajduja sie na stronie internetowej:
http://www.metalfach.com.pl/materialy-do-pobrania.html




IDENTYFIKACJA PRASY BELUJACEJ, 0GOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. IDENTYFIKACJA PRASY BELUJACEJ,
OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.1. IDENTYFIKACJA PRASY BELUJACEJ 7562

Prase belujaca identyfikowaé na podstawie tabliczki znamionowej

trwale przymocowanej do przedniej $ciany prasy.
Dane umieszczone na tabliczce znamionowej podaje rys. 1.

©hEmEmel]

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokétka, Poland
tel.:+48 857119840-45, faoc+48 857119065
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Rys. 1. Tabliczka znamionowa.

Przy zakupie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ numeru
fabrycznego umieszczonego na tabliczce znamionowe;j

,’“aSZY”V Z nume.ren.\ wpisanym w instrukcji obstugi Rys. 2. Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej na maszynie.
i karcie gwarancyjnej.

AL le G R e HE L D AT T Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie

tabllc_zkl znamionowej, lub z nieczytelna tabliczka prasy belujacej 2562
- znamionowa.
OSTRZEZENIE!
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IDENTYFIKACJA PRASY BELUJACEJ, 0GOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

W przypadku sprzedazy maszyny innemu uzytkownikowi nalezy
obowiazkowo przekaza¢ instrukcje obstugi. Zaleca sie, aby dostawca
prasy archiwizowat, podpisane przez nabywce, potwierdzenia odbioru
instrukcji przekazane wraz z maszyna nowemu uzytkownikowi.

Uzytkowniku doktadnie zapoznaj sie z instrukcja
obstugi.

Stosowanie jej zalecen pozwoli unikna¢ zagrozen, sprawnie
i wydajnie uzytkowa¢ maszyne oraz zachowa¢ gwarancje przez okres
przyznany przez producenta.

Wyczerpujacych wyjasnien na temat budowy, zasady dziatania,
technologii pracy i wszelkich innych zagadnien dotyczacych maszyny
udzielaja autoryzowane punkty sprzedazy i producent prasy belujacej.

Zabrania sie uzytkowania prasy przez osoby, ktore

nie zapoznaty sie z niniejsza instrukcja.
OSTRZEZENIE!

Prase belujaca wykorzystywac¢ zgodnie z przeznaczeniem agregujac
ja z ciagnikami rolniczymi o mocy ponad 35-70 kW i klasie uciagu min.
0,9-1,4(zaleznie od wersji) wyposazonymiw tylny WOM (sze$ciowypustowy)
i posiadajacymi mozliwo$¢ zewnetrznego wykorzystania uktadu hydrauliki
sitowe;.

Prasa belujaca 7562 przeznaczona jest do zbioru zgrabionego
w waty surowca i zwijania w bele: siana (o wilgotnosci do  20%)
i zielonki (o wilgotno$ci do 60%), oraz stomy pokombajnowej i wytadunku
zrolowanych bel na podtoze.

Podczas pracy prasa belujaca operatorowi nie zagraza hatas mogacy
wywotaé utrate stuchu operatora, gdyz poziom hatasu pracujacej maszyny

INSTRUKCJA OBStUGI - PRASA BELUJACA 7562

nie przekracza wartosci 70 dB (A) a stanowisko pracy operatora znajduje
sie w kabinie ciagnika.

Podczas pracy prasa belujaca operatorowi nie zagrazaja drgania, gdyz
wartoé¢ drgan dziatajacych na konczyny gérne operatora nie przekracza
2,5 m/s?, natomiast drgan dziatajacych na ciato jest mniejsze od
0,5 m/s? a stanowisko pracy operatora znajduje sie w kabinie ciagnika.

Trawy i inne rosliny motylkowe przeznaczone do zakiszania
i owijania kosi¢ w poczatkowej fazie ktoszenia (optymalnie po potudniu).
Nastepnego dnia, po kilku godzinach podsuszania, skoszony surowiec
zebrac¢ przy pomocy pras zwijajacych. Zachowac¢ maksymalny stopien
sprasowania bel.

Stata i systematyczna dbatos¢ o stan elementow
sterowania i regulacji, oraz przestrzeganie okresow
konserwacjimaszyny zapewnijejoptymalneidtugotrwate
uzytkowanie.

Producent zaleca codzienne czyszczenie: zespotu
owijania siatki/sznurka, watow rolujacych
i mechanizmu napedowego (tancuchy, kota

tancuchowe, obudowy tozysk).

OSTRZEZENIE!

Samowolne wprowadzenie zmian konstrukcyjnych
PAVEIGIE] producenta prasy rolujacej
z odpowiedzialnosci za powstate w ich wyniku

OSTRZEZENIE! zagrozenia i szkody.
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1.2. BUDOWA PRASY BELUJACEJ 7562

Rys. 3. Budowa prasy belujacej.

W przedniej czeéci prasy znajduje sie podbieracz (5) przeznaczony
do zbioru uformowanego w wat pokosu. Wspoétpracuje z nim podrzutnik
(6) kierujacy zebrany pokos na waty rolujace (7), gdzie nastepuje jego
zgniatania i rolowanie. Proces zbierania pokosu, rolowania i wytadunku
beli pokazuje rys. 39. Osiagniecie zaprogramowanego stopnia zgniotu
sygnalizowane jest przez potozenie wskaznika (13) na czerwonym polu,
oraz sygnatem dzwiekowym panela sterowania w kabinie operatora. Po
osiagnieciu zaprogramowanego stopnia zgniotu obwiazywacz (8) owija

Prasa belujaca Z562 zbudowana jest z nastepujacych
zespotow:

e Dyszel poz. 1

o Watek WPT poz. 2

® Przewody hydrauliczne poz. 3
e Stopa podporowa poz. 4

e Podbieracz poz.5

e Podrzutnik poz. 6

e Wat rolujacy poz.7

e Obwiazywacz sznurkiem poz. 8
e Obwiazywacz siatka poz. 9

e Panel sterowania poz. 10

e Koto jezdne poz. 11

e Pokrywa poz. 12

e Wskaznik poz. 13

e Docisk poz. 14

bele sznurkiem. Przy zastosowaniu siatki obwiazywanie beli uruchamiane
jest panelem sterowania manualnie po sygnale dzwiekowym opisanym
wyzej.

Prase agregujemy z ciagnikiem rolniczym przy pomocy dyszla
(1), watka WPT (2] i przewodu hydraulicznego (3). Stopa podporowa (4)
przeznaczona jest do podparcia maszyny w stanie spoczynku, oraz do
agregowania i odtaczania maszyny od ciagnika. Prasa wyposazona jest w
kota jezdne (11) umozliwiajace jej przejazdy za ciagnikiem.

INSTRUKCJA OBSt.UGI - PRASA BELUJACA 7562




IDENTYFIKACJA PRASY BELUJACEJ, 0GOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.3. CHARAKTERYSTYKA PRASY BELUJACEJ 7562

Wyszczegoélnienie
2.

Typ prasy
Wymiary gabarytowe: dtugo$¢/szerokosé/wysokoscé
Masa
Predko$¢ robocza/transportowa
Minimalna moc ciagnika
Wymagane cisnienie w uktadzie hydraulicznym ciagnika
Zapotrzebowanie mocy na WPM
Predko$¢ obrotowa WOM
Nacisk na zaczep
Liczba osob obstugujacych
Wymiar zwinietej beli (Srednica X szeroko$¢)
Masa beli
Wydajnosé
Szerokos$¢ zbieranego watu
Typ podwozia
Ogumienie
Cisnienie w ogumieniu

Srednica oka dyszla

INSTRUKCJA OBStUGI - PRASA BELUJACA 7562

Jednostka
miary
3.
mm
kg
km/h
kW
Atm./MPa
kW
obr./min.
kN

7562-0...

3730/2470/2050
2200

35

ok. 25

max. 20

7562-1...

5.
przyczepiana
3800/2470/2050
2300
do 10/do 20
50
140/14
ok. 40
540
4
1 (operator ciagnika)
1200X1200
100-600
max. 40
do 1600
jednoosiowe
400/60 - 15,5 14 PR
250
44

7562-2...

3800/2470/2050
2400

70

ok. 60

max. 40
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Lp

19
20
21
22
23

24

25

26
27

28

29
30
31
32
33
34
35

Wyszczegélnienie
2.

Agregowanie z ciagnikiem - poprzez
Typ podbieracza
Szerokos$¢ podbieracza
Liczba palcéw podbieracza
Zespot zwijajacy - typ komory
Zespot zwijajacy - mechanizm owijania
Zespot owijajacy - regulacja gestosci owijania
sznurkiem
Wat przegubowo-teleskopowy (WPT)
Wat przegubowo-teleskopowy (WPT)

Wat przegubowo-teleskopowy (WPT)

WPT - nominalny moment obrotowy
WPT - nominalna moc przenoszona
WPT - minimalna dtugos$¢ watu
WPT - obroty robocze

WPT - rodzaj sprzegta

Napiecie instalacji elektrycznej

Oswietlenie

Jednostka
miary

typ/marka
symbol
nr katalo-
gowy
kN
kW

mm

obr./min

7562-0... 7562-1... 7562-2...

4. 5, 6.
dolny zaczep transportowy
bebnowo-palcowy, 4-belkowy
1800
4b
walcowa, statokomorowa
automatyczne owijanie pojedynczym sznurkiem, owijanie siatka
- opcja

3-stopniowa

LFMR S.A. Lublin
C-60970, oznaczony .Znakiem bezpieczenstwa KRUS”

6R-602-7-BA-K601

540
30
1010
540
K601/1600 Nm z kotkiem $cinanym
12

zgodnie z przepisami kodeksu drogowego

INSTRUKCJA OBSt.UGI - PRASA BELUJACA 7562



IDENTYFIKACJA PRASY BELUJACEJ, 0GOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.4. WYMIARY PRASY BELUJACEJ 7562

O
)
2200

25620 3700
B 2562-1(2) 3800 _ 2470

Rys. 4. Wymiary prasy. Rys. 5. Wymiary prasy.

Na rysunkach przedstawiono wymiary gabarytowe prasy belujgcej w potozeniu roboczym (mm).

10 INSTRUKCJA OBStUGI - PRASA BELUJACA 7562
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Rys. 7. Usytuowanie piktograméw - strona lewa.

Oznaczenia piktogramdw podano w czesci 1.6 instrukcji.
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Rys. 6. Usytuowanie piktograméw - strona prawa.

1.5. USYTUOWANIE PIKTOGRAMOW
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1.6. SYMBOLE OSTRZEGAWCZE

Piktogramy ostrzegawcze umieszczone na maszynie (rozdziat 1.5.)
informuja operatora o niebezpieczenstwach i zagrozeniach mogacych
wystapi¢ w trakcie pracy maszyny. Zachowac czystos¢ i czytelnosc
symboli.

Zamieni¢ na nowe nieczytelne symbole.

Piktogramy sa do nabycia u producenta.

Lp.  Symbol (znak) bezpieczenistwa Znacze’nlle Syl (znaku)
lub tres¢ napisu
1.
Ostrzezenie przed wykonaniem tej czyn-
A ILI-QI nosci przeczyta¢ instrukcje obstugi.
2 o=@ Przed rozpoczeciem czynnosci obstugo-
s wych lub naprawczych wytaczy¢ silnik

| wyjac kluczyk ze stacyjki.

Nie otwierac i nie zdejmowac¢ oston bez-
pieczefistwa podczas pracy maszyny.

Rys. 8. Usytuowanie piktogramow - tyt maszyny.

Zachowac bezpieczna odlegtos¢ od uno-
szonej pokrywy podczas pracy prasy.

AN
OC
Oznaczenia piktogramdw podano w czesci 1.6 instrukgji. 4 ‘ %

12 INSTRUKCJA OBStUGI - PRASA BELUJACA 7562




IDENTYFIKACJA PRASY BELUJACEJ, 0GOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Zabezpieczy¢  cylinder  podnoszenia
przed wejsciem w strefe zagrozenia.

Nie siegac do obszaru podbieracza przy
uruchomionym ciagniku i podczas pracy
WOM.

Nie zbliza¢ sie do pracujacych ciegiet
podnosnika.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych potaczen
przegubowych zaczepéw podczas pracy
silnika.

Nie zajmowac miejsca pod uniesiona
pokrywa niezabezpieczona przed przy-
padkowym opadaniem.

Zagrozenie przygniecenia wytaczajaca
sie bela. Zachowa¢ bezpieczna odle-
gtos$¢ od pracujacej maszyny.

17.

Uzytkowniku!
Przy zawracaniu i na ostrych tukach|
obowi

azkowo
‘wytacz napgd WOM ciagnika

3,5 bar

Nie otwierac i nie zdejmowac¢ oston bez-
pieczefistwa podczas pracy maszyny.

Zachowac bezpieczna odlegtos$¢ od pra-
cujacej maszyny.

Gtowne miejsca smarowania prasy be-
lujacej.

Punkt mocowania zawiesi.

Piktogram informacyjny.

Piktogram informacyjny.

Piktogram informacyjny.

Piktogram informacyjny.

JA OBSt.UGI - PRASA BELUJACA 7562
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20.

21.

22.

23.

24.

14

Piktogram informacyjny.

Nie zbliza¢ sie do obracajacego sie
WPM.

Nie jezdzi¢ i na pomostach i drabinach.

Piktogram informacyjny.

Regulacja stopnia zgniotu beli.

Smarowanie sworznia sitownika.

INSTRUKCJA OBStUGI - PRASA BELUJACA 7562

1.7. 0OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.

10.

Przy uzytkowaniu i naprawie prasy belujacej Z562 przestrzegaé
przepisow BHP w rolnictwie zawartych w rozporzadzeniu
Ministra Rolnictwa i Gospodarki Zywnoéciowej z 12 stycznia
1998 roku.

Operatorem prasy moze by¢ wytacznie osoba petnoletnia
posiadajaca wazne uprawnienia kierowania ciagnikami
rolniczymi, posiadajaca znajomos¢ przepisow BHP z zakresu
obstugi sprzetu rolniczego i zaznajomiona z niniejsza instrukcja
obstugi.

Nalezy doktadnie zapoznad sie z niniejsza instrukcja i stosowac
sie do jej zalecen zwracajac szczegdlna uwage na wskazania
dotyczace bezpiecznej pracy prasy belujacej.

Instrukcja wskazuje elementy maszyny stanowiace potencjalne
zagrozenia. Miejsca niebezpieczne oznaczono na maszynie
z6ttymi nalepkami z ostrzegawczymi piktogramami. Nalezy

zwréci¢  szczegélna uwage na miejsca niebezpieczne
i bezwzglednie przestrzegac zalecen.
Nalezy zapozna¢ sie ze znaczeniami wystepujacych

piktogramow.

Zabrania sie eksploatacji prasy belujacej bez zamontowanych
oston zabezpieczajacych elementy ruchome.
Przed kazdym uruchomieniem prasy

i kompletno$¢ maszyny i zamocowanie oston.
Przed kazdym wyjazdem, uruchomieniem prasy i kazdym
wyjazdem na drogi publiczne skontrolowaé poprawnosé

sprawdzi¢  stan

potaczenia maszyny z ciagnikiem, dokrecenie kot oraz
prawidtowos$¢ potaczenia dyszla z ciagnikiem.
Wszelkie prace regulacyjne, naprawcze i obstugowe

przeprowadzac przy wytaczonym silniku ciagnika, upewniwszy
sie uprzednio, iz jest on wtasciwie zabezpieczony przed
przypadkowym uruchomieniem.

Przed rozpoczeciem i w trakcie trwania podbierania pokosdow
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13.
14.

upewni¢ sie czy w poblizu nie znajduja sie osoby postronne,
a zwtaszcza dzieci.

W trakcie pracy prasy zapewni¢ swobodna przestrzen w strefie
obracajacych sie elementdw. Podczas operacji rolowania bel
w strefie obracajacych sie elementow nie moga znajdowac sie
ludzie i zwierzeta.

Zachowac szczegolna ostrozno$¢ podczas pracy na terenie
pochytym. Zwréci¢ szczegdolna uwage na mozliwos¢ staczania
sie bel.

Zabrania sie obstugi prasy pod uniesionymi zespotami maszyny.
Zabrania sie przebywania oséb miedzy ciagnikiem a prasa
belujaca w czasie pracy silnika ciagnika.

Zachowa¢  szczegdlna  ostroznos¢  przy  agregowaniu
i odczepianiu prasy od ciagnika. Maszyne nalezy agregowacd
z ciagnikiem wyposazonym w dolny zaczep transportowy
wytrzymujacy nacisk pionowy wiekszy od nacisku pionowego na
dyszel prasy (rozdziat 1.3.).

Podczas pracy uzywaé¢ odpowiedniego ubrania roboczego
i obuwia z podeszwa przeciwposlizgowa.

Sznurek lub siatke zwijajaca bele zaktadac¢ przy wytaczonym
i zabezpieczonym przed przypadkowym wtaczeniem silniku
ciagnika (kluczyk wyjety ze stacyjki i wtaczony hamulec
pomocniczy).

Zabrania sie eksploatacji uszkodzonych przewodéw hydrauliki
sitowej. Uszkodzone przewody natychmiast wymieni¢ na nowe.
Podczas wymiany przewodéw uzywaé nieprzepuszczalnej
odziezy ochronnej.

Instalacja hydrauliki sitowej prasy sterowac wytacznie z kabiny
operatora ciagnika.

Przed kazdym wyjazdem sprawdzic potozenie stopy podporowe;.
Stopa podporowa powinna znajdowa¢ sie w potozeniu
transportowym.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

Podczas transportu po drogach publicznych przestrzegaé
przepiséw ruchu drogowego i zalecen producenta (rozdziat 8.2.).
Przed wyjazdem na drogi publiczne zapewni¢ kontrole wzrokowa
transportowanej maszyny.

Zabrania sie przebywania oséb na prasie podczas pracy oraz
transportu maszyny.

Podczas transportu po drogach publicznych zabrania sie
przewozenia w komorze prasy zwinietych bel pokoséw lub
sianokiszonki.

Zabrania sie pracy prasa osobom w stanie nietrzezwym.
Zabrania sie pracy prasa belujaca osobom pod wptywem
narkotykéw lub lekow o dziataniu narkotycznym.

Zabrania sie pracy maszyna osobom pod wptywem lekdw
negatywnie oddziatujacych na zdolnosci prowadzenia pojazdow
i ogolna sprawnosc psychofizyczna oraz lekow wywotujacych
zaburzenia koncentracji lub powodujacych opéznienie czasu
reakcji.

Zabrania sie przejazdow prasy belujacej w poblizu miejsc
z otwartym ogniem.

Bezwzglednie przestrzegal przepisow przeciwpozarowych
i natychmiast likwidowac zagrozenia powstajace w trakcie pracy
lub postoju prasy.

Podczas pracy prasy belujacej nie zblizac sie z otwartym ogniem
i nie pali¢ papierosow w jej poblizu.

Przed kazdym wyjazdem do pracy sprawdzi¢ czy na wyposazeniu
ciagnika znajduje sie gasnica proszkowa. W przypadku jej braku
wyposazy¢ ciagnik w gasnice proszkowa.

INSTRUKCJA OBSt.UGI - PRASA BELUJACA 7562 15
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2. WSPOLPRACA Z NAPEDEM
2.1. tACZENIE Z NAPEDEM

Prase belujaca agregowa¢ z ciagnikami rolniczymi o mocy nie
mniejszej niz 35 - 70 kW i klasie uciagu 0,9- 1,4 wyposazonymi w ztacze
wyjscia uktadu hydrauliki sitowej, oraz posiadajacymi 6-wypustowy tylny
WOM o nominalnej predkosci obrotowej 540 obr/min.

Prase agregowaé do dolnego zaczepu transportowego ciagnika
umozliwiajacego przeniesienie nacisku pionowego o wartosci 4,0 kN.

Agregowanie z dolnym zaczepem transportowym
ciagnika.

Upewni¢ sie, iz w obszarze agregowania prasy
z ciagnikiem i najblizszym ego otoczeniu nie ma osdb
: postronnych, zwtaszcza dzieci.
OSTRZEZENIE!

Przed potaczeniem ustawic o$ ciagnika w osi maszyny
na utwardzonym réwnym i wypoziomowanym
podtozu. Wytaczy¢ silnik ciagnika, wyja¢ kluczyk
ze stacyjki i wtaczy¢ hamulec pomocniczy ciagnika.
Ustawi¢ wtasciwa wysokosc zaczepu prasy wybierajac
odpowiednie oko regulacyjne zaczepu jak pokazano

OSTRZEZENIE! [UERyERE

Wysokos¢ oka dyszla wzgledem podtoza podaje ponizsza tabela:
Nr otworu 1 2 3 4 5 6
Jednostka cm cm cm cm cm cm

Wysokos¢ oka dyszla

wzgledem podtoza 1220 3100 4650

63,00 78,50 94,00
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Oko dyszla taczyc¢ z dolnym zaczepem transportowym

ciagnika i skontrolowaé¢ poprawnos¢ zamocowania
oraz zabezpieczenia przed przypadkowym
roztaczeniem.

OSTRZEZENIE!

Rys. 9. Dyszel prasy Z562.
Agregowac z ciagnikami o masie odpowiadajacej masie agregowanej

prasy.

Upewnic sie o szczelnosci uktadu hydrauliki sitowe;j.

OCHRONA

Podtaczy¢ zasilanie elektryczne. Sprawdzi¢ poprawnosc dziatania
systemow pracy i sygnalizacji.




WSPOLPRACA Z NAPEDEM

Podtaczy¢ uktad zasilania hydrauliki. Sprawdzi¢ poprawnosé
dziatania uktadéw hydrauliki sitowej, zwtaszcza otwierania i zamykania
pokrywy prasy.

Agregowanie prasy z tylnym WOM.

Przed podtaczeniem watu przegubowo-teleskopowego
(WPT) sprawdzi¢ kierunek i predkos¢ obrotowa WOM.

OSTRZEZENIE!

Wytaczy¢ silnik ciagnika, wyjac¢ kluczyk ze stacyijki
i wtaczy¢ hamulec pomocniczy ciagnika. Zewnetrzne
gniazdo watu przegubowo-teleskopowego (WPT)

nasuna¢ na 6 rowkowa koncowke tylnego WOM.
Drugie zewnetrzne gniazdo watu nasunaé na
koncowke WPM prasy do momentu zabezpieczenia
zatrzaskéw. Z obu stron WPT zamontowa¢ tancuszki

OSTRZEZENIE! [T

Przy kazdym taczeniu watu przegubowo-
teleskopowego i kazdym podjeciem pracy maszyny
upewni¢ sie o prawidtowym stanie i prawidtowym
podtaczeniu rury ochronnej i stozka ochronnego.

OSTRZEZENIE!

Surowo zabrania sie eksploatacji watu przegubowo-
teleskopowego WPT bez ostony, lub z uszkodzona
ostona, oraz bez dodatkowych oston daszkowych od

OSTRZEZENIE! | Sy WOM ciagnika i WPM maszyny.

Rys. 10. Agregowanie z tylnym WOM.

Operacje  skracania, lub  wydtuzania WPT
przeprowadza¢ wytacznie w wyspecjalizowanych

: serwisach gwarancyjnych.
OSTRZEZENIE!
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OSTRZEZENIE!

Po Scieciu srub bezpieczenstwa sprzegta
przeciazeniowego WPT zastosowa¢ nowe Sruby
o analogicznych parametrach.

Producent zaleca eksploatacje maszyny podczas
jej przejazdow w linii prostej. Zaleca sie wytaczanie
napedu podczas przejazdow maszyny na ostrych
tukach i podczas przejazdow transportowych.

Zabrania sie stosowania watéw przegubowo-
teleskopowych o  parametrach  niezgodnych
z podanymi przez producenta.

18 INSTRUKCJA OBStUGI - PRASA BELUJACA 7562

2.2. ODLACZANIE OD NAPEDU

Upewni¢ sie, iz w obszarze agregowania prasy
z ciagnikiem i najblizszym jego otoczeniu nie ma osdb
postronnych, zwtaszcza dzieci.

OSTRZEZENIE!

Maszyne ustawi¢ w miejscu jej sktadowania na utwardzonym réwnym
i wypoziomowanym podtozu. Wytaczy¢ silnik ciagnika, wyja¢ kluczyk ze
stacyjki i wtaczy¢ hamulec pomocniczy ciagnika.

Odtaczy¢ uktad zasilania elektrycznego.

O Odtaczyc uktad hydrauliki sitowej.

OCHRONA

Opusci¢ podpore ramy gtéwnej. Odtaczy¢ oko dyszla od zaczepu
ciagnika. Upewnic sie czy nie ma zagrozenia przypadkowego przesuniecia
maszyny.

Odtaczy¢ i  zdemontowac WPT. Odtozyc
zdemontowany wat na podparcie przeznaczone
do jego przechowywania. Koncowki WOM i WPM

OSTRZEZENIE! [EELEAIE AT CHELTN
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3. PIERWSZE URUCHOMIENIE

Pierwsze uruchomienie nowo zakupionej prasy
rolujacej przeprowadza pracownik autoryzowanego
serwisu sprzedawcy lub producenta w obecnosci
operatora - uzytkownika nabywcy.

Przed pierwszym uruchomieniem prasy doktadnie

zapozna¢ sie z niniejsza instrukcja, zwracajac

szczegblna uwage na fragmenty poswiecone
YT Tag a3l Pezpieczeristwu operatora i 0s6b postronnych.

W przypadku pojawienia sie niejasnosci dotyczacych
bezpieczenstwa, zwroci¢ sie do sprzedawcy lub
producenta.

Przed kazdym uruchomieniem prasy zamontowa¢ w kabinie
operatora ciagnika licznik LP02 (rozdziat 5.4.3).

3.1. PIERWSZE URUCHOMIENIE PRASY

Zachowac szczegolna ostroznosé podczas pierwszego
uruchomienia. Obecnos¢ o0s6b szkolonych w
obrebie pracy maszyny zwieksza zagrozenie

OSTRZEZENIE! niebezpieczenstwa.

Podczas pierwszego uruchomienia pracownik autoryzowanego
serwisu sprzedawcy lub producenta w obecnoséci uzytkownika-nabywcy
wykonuje:

_\_\_\_\
wN =

A_\A
RS

2.2.

Kontrole wyposazenia i dziatania prasy:

Sprawdzenie kompletnosci i stanu technicznego maszyny.
Sprawdzenie instalacji oéwietlania i sygnatu dzwiekowego.
Sprawdzenie instalacji hydraulicznej:

- podnoszenia i opuszczania podbieraczy

- podnoszenia i opuszczania tylnej komory

- podnoszenia i opuszczania nozy siekacza (wyposazenie
opcjonalne)

Sprawdzenie zamykania i ryglowania zamka komory tylnej.
Sprawdzenie dziatania podbieracza.

Sprawdzenie dziatania mechanizmu owijania:

- sznurkiem

- siatka (wyposazenie opcjonalne)

Sprawdzenie dziatania centralnego smarowania (wyposazenie
opcjonalne).

Sprawdzenie dziatania aplikatora zakiszania pasz (wyposazenie
opcjonalne).

Szkolenie uzytkownika z zakresu prawidtowej eksploatacji
prasy:

. Omowienie budowy i zasady dziatania podbieracza:

- ustawianie kata natarcia sprezyn

- zadanie sprzegta przeciazeniowego

- montaz sprzegta po zerwaniu $rub

- wymiana kompletnego sprzegta

- smarowanie biezni rolek

Omoéwienie budowy i zasady dziatania mechanizmu owijania
sznurkiem:

- omowienie zasady dziatania

- zaktadanie sznurka

- regulacja gestosci owinie¢ oraz napiecia sznurka
- regulacja stopnia zgniotu beli

- czyszczenie podajnika sznurka
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2.3. Omowienie budowy i zasady dziatania mechanizmu owijania
siatka (wyposazenie opcjonalne):
- omowienie zasady dziatania
- zaktadanie siatki
- regulacja liczby owinieé
- regulacja naciagu sprezyn napinania ramy noza
2.4. Omowienie budowy i zasady dziatania uktadu centralnego
smarowania (wyposazenie opcjonalne):
- omowienie zasady dziatania
- regulacja wydatku pompy
2.5. Omowienie budowy i zasady dziatania aplikatora zakiszania
pasz (wyposazenie opcjonalne):
- omowienie zasady dziatania
- uruchamianie i regulacja dozowania
2.6. Omowienie zasady dziatania watu podajacego i zespotu
siekacza (wyposazenie opcjonalne):
- omoéwienie zasady dziatania watu podajacego
- omowienie zasady dziatania zespotu siekacza
- demontaz, ostrzenie nozy i ponowne ich zamontowanie
2.7. Omowienie budowy i zasady dziatania licznika LP02.
2.8. Omowienie zasad dziatania zespotu ciagnik-prasa w trakcie
belowania:
- praca ciagnika podczas zbierania pokoséw w linii prostej
- praca ciagnika podczas zbierania pokoséw na tukach
i ostrych zakretach
- oméwienie zagrozen
2.9. Wykonanie przez uzytkownika-nabywce petnego procesu
zwijania bel sznurkiem i siatka nadzorowanego przez
serwisanta.
2.10.0mowienie i regulacja napiecia tancuchéw.
2.11.0mowienie sposobu smarowania i biezacej konserwacji prasy.
2.12.0mowienie pytan i uwag uzytkownika.

Pierwsze uruchomienie wykonywane jest przez

serwis nieodptatnie.

Podpis w karcie gwarancyjnej serwisanta wykonujacego $wiadczy
o wykonaniu pierwszego uruchomienia opisanego w niniejszym rozdziale.
Podpis klienta w karcie gwarancyjnej potwierdza wykonanie pierwszego
uruchomienia prasy belujacej w obecnoéci nabywcy-uzytkownika.
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4. ELEMENTY STEROWANIA | REGULACJI BIEZACEJ
4.1. ROZMIESZCZENIE ELEMENTOW STEROWANIA

Sterowanie uktadem hydrauliki.

Uktadem hydrauliki prasy sterowad uzywajac dzwigni sterowania
ciagnika. Dzwigniami sterowania regulujemy potozenie podbieracza
oraz otwieranie i zamykanie komory zwijania (rozdziat 5.2. instalacja
hydrauliczna).

Sterowanie prasy z uzyciem licznika.

Do obstugi i sterowania pracy prasy producent zastosowat specjalny
licznik elektroniczny LP02 posiadajacy funkcje sterowania praca prasy
belujacej oraz funkcje informacyjne.

Licznik LP02 przed uruchomieniem pracy

prasy instalowa¢ w kabinie operatora ciagnika
(rozdziat 5.4.3).

Opis funkcji sterowania pracy prasy przy uzyciu licznika
(rozdziat 5.4 ).

Dawkowanie preparatu zakiszania.

Aplikator zakiszania oferowany jest przez producenta jako

wyposazenie opcjonalne za dodatkowa optata. Aplikator stuzy do
precyzyjnego dawkowania ptynnego preparatu przyspieszajacego proces
kiszenia pasz.

Aplikator usytuowany jest w miejscu pokazanym na rys. 11.
Przy zakupie aplikatora w terminie pdzniejszym uzytkownik moze
go zamontowad samodzielnie (sprawdzajac uprzednio kompletnos¢
zakupu), w autoryzowanym serwisie sprzedawcy lub producenta.

Schemat podtgezenia zbiornika,
pornpy i koricdwki spryskiwacza.

6o}
S0
40
30
20
i
Kréciec zwrotny
Zawar spustowy
Kréciec ssacy

Zawdr odcinajaey

Przewdéd koncowki
spryskiwacza

Pompa

Rys. 11. Aplikator zakiszania.

W sktad aplikatora wchodza nastepujace czesci:

zbiornik o pojemnosci 60 litrow

wlew z wktadem filtracyjnym,

krééce - liczba sztuk 2,

zawor spustowy

zawor odcinajacy

dysze rozprowadzajace o wydajnosciach:

e 350 ml/min

e 600 ml/min

e 1000 ml/min

przewdd ssawny ¢ 10mm o dtugosci L=70cm liczba sztuk 1
przewdd zwrotny ¢ 10mm o dtugosci L=70cm liczba sztuk 1
przewdd ttoczny @ 12mm o dtugosci L=110cm liczba sztuk 1
pompa 12V

Montaz zespotu aplikatora rozpoczyna¢ od zamontowania pompy
(poz. 2) na belce poprzecznej w miejscu pokazanym na schemacie.
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Nastepnie uzywajac $rub M8X30 i nakretek M8, nalezy zamontowac
zbiornik (poz. 1) o pojemnoséci 60 Llitréw. Kolejno na rurze podbieracza
zamontowa¢ dysze opryskowe (poz. 3). Takie umiejscowienie umozliwi
dawkowanie preparatu na cata szeroko$¢ zbieranego materiatu miedzy
podbieraczem maszyn a komora zwijania. Przewdd ssawny, przewdd
zwrotny i przewdd ttoczny podtaczy¢ zgodnie ze schematem.

Zasilanie aplikatora podtaczy¢ wtyczka zasilajaca do instalacji
elektrycznej prasy. Prasa posiada gniazdo dedykowane do podtaczenia
zasilania aplikatora. Jest ono zlokalizowane pod przednia ostona
z prawej strony prasy. Wtaczanie i wytaczanie aplikatora realizowane jest
przyciskiem licznika Wtacz/Wytacz.

Do zakiszania

producent zaleca stosowanie
preparatow biologicznych lub preparatow
zawierajacych efektywne mikro organizmy.

Przed uruchomieniem pompy napetni¢ ptynem zbiornik. Roztwdr
przygotowac zgodnie z instrukcja producenta $rodkéw zakiszajacych.
Wtasciwie przygotowany preparat wlewa¢ przez wktadke filtracyjna
znajdujaca sie we wlewie do zbiornika.

Po napetnieniu zbiornika catkowicie otworzy¢ kréciec ssawny
i przyciskiem Wtacz licznika wtaczyé pompe. Pompa podaje ciecz do dyszy.
Rozpoczyna sie oprysk zbioru preparatem zakiszajacym. W zaleznosci od
zbieranego pokosu stosowac¢ dysze o odpowiedniej wydajnosci :

dysza deflektorowa w biatej obudowie - wydajno$¢ 1000 ml/min

dysza deflektorowa w czerwonej obudowie - wydajnos¢ 600 ml/min

dysza deflektorowa bez obudowy - wydajno$¢ 350 ml/min

INSTRUKCJA OBStUGI - PRASA BELUJACA 7562
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Nie uruchamia¢ pompy przy pustym zbiorniku.

Wystepuje zagrozenie zniszczenia pompy podczas jej
pracy ,na sucho”.

OSTRZEZENIE!

Po zakonczeniu pracy ptukac czysta woda zespdt aplikatora
i wktad filtracyjny. Usunac state pozostatoséci preparatu i wszystkie
zanieczyszczenia mechaniczne. Pozostaty w zbiorniku ptyn usunaé
zaworem spustowym.

4.2. ROZMIESZCZENIE ELEMENTOW REGULACJI BIEZACEJ

Regulacja napiecia tancuchéw napedowych.

Przed kazdym uzyciem prasy sprawdZ jej stan ogdlny i dokonaj
niezbednych regulacji. W tym celu uruchom maszyne na biegu ..luzem”
i po krotkim okresie dziatania wytacz silnik ciagnika i wyjmij kluczyki ze
stacyjki.

Sprawdz napiecie tancuchéw napedowych przed
kazdym uzyciem prasy belujacej. Wszystkie tancuchy

powinny by¢ tak napiete, aby podczas proby ich
ugiecia reka nie wystepowat na nich luz.

Prawidtowe napiecie zabezpiecza tancuchy przed
uszkodzeniem i awaria maszyny zapewniajac ich
uzytkowanie przez dtugi okres.
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Schemat zespotu napedowego pokazano na rys. 12. Zastosowane Regulacja napiecia tancuchow podbieracza prasy
do’ nape;'du tancuchy oznaczono pc_)zycjan_wi 1, 2 i_3. Regulacji rjapie;cia_ z watem podajacym
tancuchéw dokonywac odpowiednio napinaczami poz. 4 lub Srubami ‘
regulacyjnymi ze sprezyna poz. 5.

Zwroci¢ szczegdolna uwage na napiecie tancucha
napedowego podbieracza prasy z watem podajacym.
Wykorzystujac napinacz zachowywac jak najwieksze
napiecie tancucha napedowego podbieracza.

Rys. 12. Zespé6t napedowy.

Rys. 13. Lancuch napedowy pobieracza.
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Regulacja stopnia zgniotu.

W zaleznosci od rodzaju zbieranego surowca nalezy wyregulowaé
stopien zgniotu beli.

Regulacji stopnia zgniotu dokonywa¢ mechanizmem dzwignia-linka
(rys. 14).

Do zbioru stomy dedykowane jest specjalne ustawienie stopnia
zgniotu opisane w rozdziale 5.5.

W zaleznosci od zbieranego surowca dzwignia 5 wyregulowaé
stopien zgniotu beli. Najwieksza gesto$¢ beli uzyskujemy gdy linka
zatozona jest w otworze nr 1 i odwrotnie najmniejszy stopien zgniotu
uzyskujemy gdy linka znajduje sie w otworze nr 5. Dodatkowa regulacje
stopnia zgniotu uzyskujemy regulujac dtugo$¢ sruby 2 (nakretkami
3). Odkrecajac nakretke zwiekszamy stopien zgniotu za$ wkrecajac
nakretke  zmniejszymy stopien zgniotu beli. Regulacji nakretka
wykonujemy gdy na przyktad w otworze 1 uzyskujemy zgniot za duzy,
a w otworze 2 za maty.

Stopien zgniotu beli nalezy réwniez regulowa¢ dZzwignia napinajaca
pokazana na rys. 15. Przy zbiorze sianokiszonki dtugo$¢ A dzwigni
napinajacej ustawi¢ na wymiar 55-65mm. Przy zbiorze stomy dtugos¢
A dZwigni napinajacej ustawi¢ na wymiar 65-75mm.

Do oceny stopnia zgniotu stuzy wskaznik umieszczony na prasie.

Wskaznik znajdujacy sie na tle pola czerwonego wskazuje, iz osiagniety W S5
;(;itjstumaksymalny stopien zgniotu, nalezy przerwa¢ dalsze podbieranie Rys. 14. Regulacja stopnia zgniotu.

Przed przystapieniem do ustawienia stopnia zgniotu
beli wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjac¢ kluczyk ze
: stacyjki.
OSTRZEZENIE!
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Rys. 15. Regulacja stopnia zgniotu.

A

Rys. 16. Wskaznik stopnia zgniotu.

Regulacja gestosci owijania sznurkiem.

Stosownie do potrzeb nalezy wyregulowac¢ gestos¢ i szerokos¢
owijania beli sznurkiem.

Gestos¢  owijania  regulowat
o odpowiedniej $rednicy (rozdziat 5.1).

Szerokos$¢ owijania regulowac ogranicznikami podajnika sznurka
(rozdziat 5.1).

prowadzac  sznurek  kotem

Regulacja zaworu.

Unieé¢ pokrywe prasy. Poluzowac¢ nakretke kontrujaca (3). Obracajac
zaworem zwrotno-dtawiacym wyregulowac predkos$¢ zamykania pokrywy.
Sprawdzi¢ predko$¢ zamykania klapy. W razie potrzeby dokona¢ korekty
ustawienia zaworu. Po osiagnieciu poprawnej predkosci zamykania
pokrywy dokreci¢ nakretke (3).
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25




ELEMENTY STEROWANIA | REGULACJI BIEZACEJ

Regulacja zamka.

Rys. 17. Zawdr zamykania pokrywy.

e Wtyk hydrauliczny poz. 1
e Zawor zwrotno-dtawiacy poz. 2
e Nakretka kontrujaca poz.3
“ Przestrzega¢ warunkow BHP podczas regulacji
zaworu zamykania pokrywy. Zaworem zamykania
pokrywy regulowac wytacznie predkos¢ zamykania Rys. 18. Regulacja zamka.
OSTRZEZENIE! [l A2 e Nakretka regulacyjna  poz. 1
e Nakretka kontrujaca poz. 2
e Sruba regulacyjna poz. 3
o Hak poz. 4
e Tulejka poz. 5

Poluzowa¢ nakretke kontrujaca (2). Nakretka regulacyjna (1) ustawi¢
odlegtos¢ A wynoszaca od 0 mm do 2 mm. Dokreci¢ nakretke kontrujaca
(2). Poluzowaé nakretke kontrujaca $ruby regulacyjnej (3) usytuowanej
z prawej strony prasy. Sruba regulacyjna (3) ustawi¢ odlegtosé¢ B
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wynoszaca od 2 mm do 5 mm. Sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania
wyregulowanego zamka. Wtaczy¢ uktad hydrauliczny podajac olej do
sitownikow otwierajacych klape tylna do momentu rozpoczecia jej
otwierania. W tym momencie przerwac podawanie oleju, opusci¢ kabine
ciagnika i upewnic¢ sie, iz otwierajaca sie klapa nie spowoduje kolizji
haka (4) z tuleja (5). W przypadku stwierdzenia kolizji zamkna¢ klape
i powtérzy¢ regulacje celem jej wyeliminowania.

ustawienie zamka oraz
niezabezpieczona nakretka regulacyjna (1) moga

: spowodowac uszkodzenie prasy.
OSTRZEZENIE!

Niewtasciwe

Regulacja kota podporowego.

e  Przetyczka
¢  Koto podporowe

poz. 1

Rys. 19. Koto podporowe. poz. 2

Ustawi¢ odpowiednia wysoko$¢ pracy podbieracza zmieniajac
ustawienie kota podporowego (2). Do zabezpieczenia ustawienia kota
podporowego uzy¢ przetyczki (1) zabezpieczajac ja przed wypadnieciem.

Producent zaleca ustawienie zeboéw podbieracza na
wysokosci od 2 cm do 3 cm nad ziemia.

Przed manewrem cofania unie$¢ podbieracz aby
zabezpieczyc zeby przed zniszczeniem.

OSTRZEZENIE!

Ostrzenie nozy.

W prasie wyposazonej w wat podajacy i noze tnace (wyposazenie
opcjonalne) po pewnym okresie uzytkowania nozy wystepuje koniecznos¢
ich naostrzenia. Oceny stanu ostrzy dokonujemy po ich podniesieniu do
gory i ustawieniu w pozycji pracy. W tym celu nalezy podtaczy¢ prase
do ciagnika i uzywajac dzwigni sterowania hydraulika ciagnika (rozdziat
5.2.) wysunaé noze. Wytaczy¢ silnik ciagnika wyjac kluczyki ze stacyjki
i wtaczy¢ hamulec pomocniczy ciagnika. Dokona¢ oceny stanu nozy.
Stepione ostrza nalezy naostrzyc.

Producent zaleca ostrzenie nozy siekacza zlecic¢
wyspecjalizowanemu serwisowi.

OSTRZEZENIE!

Ostrzenie nozy mozna wykona¢ samodzielnie zachowujac szczegélne
warunki ostroznosci. Przed przystapieniem do ostrzenia nozy nalezy
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podtaczy¢ prase do ciagnika i uzywajac dzwigni sterowania hydraulika
ciagnika rozdziat 5.2 schowac¢ noze. Odtaczy¢ prase od ciagnika. Kota
prasy zabezpieczy¢ klinami blokady kot. Odkreci¢ érube blokujaca i
opuséci¢ dzwignie blokady w doét (rys. 20).

Rys. 20. Blokada nozy.

INSTRUKCJA OBStUGI - PRASA BELUJACA 7562

28

Zachowa¢ szczegolna ostroznos¢é
wyjmowaniu, ostrzeniu i zaktadaniu
Wystepuje niebezpieczenstwo zranienia.

przy
nozy.

OSTRZEZENIE!

Ostrzenie nozy wykonac¢ od ptaskiej strony ostrza.
Zabrania sie ostrzenia nozy od strony , wyztobien”.

OSTRZEZENIE!

Naostrzone noze montowac z przeszkolonym pomocnikiem. Ustawi¢
dzwignie blokujaca w pierwotne potozenie i dokreci¢ $rube blokady do
oporu. Podtaczy¢ prase do ciagnika, sprawdzi¢ dziatanie nozy siekacza.

Zabezpieczenia antyprzeciazeniowe.

W  prasach wyposazonych w wat podajacy zabezpieczenie
antyprzeciazeniowe  stanowia dwie  $ruby.  Zniszczenie  S$rub
zabezpieczajacych zatrzymuje przekazywanie napedu na wat podajacy,
oraz podbieracz i $limaki zasilajace.

Naprawy potaczenia dokona¢ wymieniajac Sciete
Sruby zabezpieczajace.
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Napraw dokonywa¢ przy wytaczonym silniku Zabezpieczenie podbieracza.

ciagnika, wyjetym kluczyku ze stacyjki i maszynie
zabezpieczonej przed niepowotanym przesunieciem

OSTRZEZENIE! [E5

Rys. 22. Zabezpieczenie pobieracza.

Zabezpieczenie antyprzeciazeniowe zespotu podbieracza stanowi
$ruba pokazana narys. 22. Zniszczenie Sruby zabezpieczajacej zatrzymuje
przekazywanie napedu na podbieracz i slimaki zasilajace.

Napraw zabezpieczen antyprzeciazeniowych
Rys. 21. Zabezpieczenie watu podajacego - dotyczy pras wyposazonych dokonywaé uzywajac wytacznie potaczen érubowych
w wat podajacy. producenta. Zastosowanie niewtasciwych potaczen
srubowych jako $rub zabezpieczajacych zwieksza

0STRZEZENIE! IR LULEACH PAUIERNEEFAT)A
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Miejsce smarowania - strona lewa.

Czestotliwos¢ smarowania
A co 5 godzin
D co 24 godziny

O co 40 godzin

Smarowanie  prawego  sitownika
Iz‘ pokrywy tylnej poz.3 przeprowadzac
przy odbezpieczonym zamku pokrywy.

Rys. 23. Miejsce smarowania - strona lewa.

Smarowanie tancuchow przeprowadza¢ przy

wytaczonym silniku ciagnika i wyjetym ze stacyjki
kluczyku oraz wtaczonym hamulcu pomocniczym.

OSTRZEZENIE!

Zabezpieczy¢ olej w sposob uniemozliwiajacy
zanieczyszczenie Srodowiska naturalnego.

OCHRONA
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Miejsce smarowania - strona prawa.

Czestotliwo$é smarowania

A co 5 godzin

\:l co 24 godziny

O co 40 godzin

Rys. 24. Miejsce smarowania - strona prawa.

tancuchy napedowe smarowa¢ olejem przektadniowym po kazdych 5
godzinach uzytkowania prasy lub po zrolowaniu 50 bel. Miejsca oznaczone
piktogramem smarowac przed kazdym uzyciem prasy.




Miejsce smarowania pobieracza. Miejsca smarowania rolek podbieracza.

Rys. 25. Miejsce smarowania - pobieracz.

Rys. 26. Miejsce smarowania - rolki pobieracza.
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Rolki podbieracza smarowa¢ smarem statym po kazdych 24
godzinach uzytkowania prasy lub po zrolowaniu 250 bel.
W  celu nasmarowania rolek podbieracza nalezy, po

uprzednim odkreceniu  trzech  $rub poz.1, zdemontowad
ostone poz.2. Nastepnie wykreci¢c Srube zabezpieczajaca
poz.3 i w jej miejsce wkreci¢ smarowniczke poz.4.

Nasmarowaé¢ rolki podbieracza. Zdemontowaé¢ smarowniczke
i ponownie wkreci¢ srube zabezpieczajaca.

Czynnos$¢ smarowania powtorzy¢ przy pozostatych trzech rolkach
podbieracza.

OSTRZEZENIE!

OCHRONA |

Centralny uktad smarowania (wyposazenie opcjonalne)

Producent oferuje centralny uktad smarowania gtownych
tancuchow napedowych jako wyposazenie opcjonalne.
Standardowe wyposazenie maszyny umozliwia uzytkownikowi montaz
centralnego uktadu smarowania w okresie pézniejszym. Montaz moze
by¢ wykonany przez autoryzowany serwis lub uzytkownika.

Uktad zbudowany jest z pompy mechanicznej, zbiornika olejowego
o pojemnosci 3 |, rozdzielaczy i koncowek dawkujacych zakonczonych
pedzelkami podajacymi olej do gtéwnych punktéw smarnych powodujac
réwnomierne rozprowadzanie oleju na powierzchni tancucha.

WAZNE

Rys. 26. Centralny uktad smarowania.



Rys. 27. Centralny uktad smarowania Rys. 28.Centralny uktad smaro-
- rozdzielacze. wania -  pedzelkowa

koncowka dawkujaca.

WAZNE

OSTRZEZENIE!
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5. PRACA PRASY BELUJACEJ
5.1. ZESPOL OWIJANIA

Zaktadanie sznurka.

Na rys. 29 przedstawiono
prawidtowy tor  prowadzenia
sznurka. Szpule sznurka
umieszczac w skrzynce
przeznaczonej do ulokowania
beli siatki. Szpule utozy¢ jak
pokazano na rysunku tak,
aby o0$ szpuli sznurka byta
réwnolegta do osi skrzynki.
Rozpoczynajac  prace  wtozyc
2 szpule wiazac poczatek drugiej
szpuli (wnetrze szpuli) z kofcem
pierwsze] (zewnetrzna warstwa).
Poczatek sznurka skierowac
w  kierunku kota pasowego
B i przeprowadzi¢ jak podaje
rysunek. Po ustaleniu
prawidtowego  toru  sznurka
wykona¢ petle o dtugosci 10-15
cm. Sznurek wiazad przy taczeniu
szpul, wymianie sznurka, lub jego
przerwaniu. Napiecie sznurka
regulowad dociskami 11 2.

Rys. 29. Tor prowadzenia sznurka.
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Pierwsze zaktadanie sznurka wykonac¢ w obecnosci
pracownika Autoryzowanego Serwisu lub serwisu
producenta.

Przed zaktadaniem sznurka wytaczy¢ silnik, wyjac
kluczyk ze stacyjki i wtaczy¢ hamulec pomocniczy
_ ciagnika.
OSTRZEZENIE!

Producent zaleca stosowanie sznurka propylenowego
do pras o gestosci 500m/kg.

Przy zbiorze stomy producent zaleca przestawienie
ogranicznikow szerokosci owijania do srodka prasy
belujace;.

Noz do ciecia sznurka poz. 4 ostrzy¢ po zrolowaniu
1000 sztuk bel i przed kazdym sezonem pracy. N6z
nalezy takze naostrzyc¢ wowczas, gdy sznurek nie jest
obcinany.

W celu zdemontowania noza do ciecia sznurka nalezy odkreci¢
Sruby poz. 3. Ostrzenia noza dokonaé w sposdb pokazany na rys. 29. Po
naostrzeniu n6z zamontowac przy pomocy $rub poz. 3.

Regulacja szerokosci owijania.

Szeroko$¢ owijania bel sznurkiem regulowac¢ ogranicznikami
ulokowanymi po obu stronach podajnika sznurka. Ustawienie
ogranicznikéw do $rodka prasy powoduje owijanie czesci Srodkowej beli.
Maksymalne rozsuniecie ogranicznikow skutkuje owijaniem maksymalnej
dtugosci beli. Zmiany gestosci owijania dokonywad zmieniajac tor
sznurka na kole B. Gesto$¢ owijania wzrasta ze wzrostem $rednicy kota
B (najwieksza gesto$¢ owijania uzyskamy prowadzac sznurek kotem
o najwiekszej $rednicy).

Czyszczenie podajnika sznurka.

Oczys¢ wnetrze podajnika sznurka po kazdym
zakonczeniu pracy.

Whnetrze podajnika sznurka w miejscu podanym na rys. 29 oczyscic¢
z pytu i kurzu przedmuchujac powietrzem o niewielkim cinieniu unoszac
uprzednio ostone podajnika sznurka. Brud kierowaé¢ w strone otworu
wylotowego.

Pierwsze zatozenie siatki wykona¢ w obecnosci
pracownika Autoryzowanego Serwisu, lub serwisu
producenta.

WAZNE
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Przed zaktadaniem siatki wytaczy¢ silnik, wyjac

kluczyk ze stacyjki i wtaczy¢ hamulec pomocniczy
ciagnika.

OSTRZEZENIE!

Rolka siatki

Rys. 30. Tor prowadzenia siatki.

Aby zatozy¢ siatke nalezy podnies¢ i opuscic tylna klape ustawiajac
n6z w potozeniu oczekiwania. Na rys. 30 przedstawiono prawidtowy
tor prowadzenia siatki. Rolke umieszczaé w skrzynce przeznaczonej
do ulokowania beli siatki. Szpule utozy¢ jak pokazano na rysunku tak,
aby siatka z tytu prasy odwijata sie do gory. Na rolke natozy¢ pret (2)
stanowiacy hamulec siatki. Siatke prowadzi¢ zgodnie ze schematem
przez rolke rozprowadzajaca (3), pret rozprowadzajacy (8) wprowadzajac
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koniec siatki miedzy rolke gumowana (4) i rolke dociskowa (5)
i przeciagajac ja kilka centymetréw ponizej stotu noza (é).

Producent zaleca stosowanie szpul siatki dtugosci
2000m do 3000m o gramaturze 14-16 g/m.

Zachowac¢ szczegolna ostroznosc¢ przy zaktadaniu
siatki. Wystepuja zagrozenia okaleczenia ostrym
udarowo pracujacym nozem i przygniecenia

OSTRZEZENIE! zaktadana siatka.

Proba obcinania siatki.

Prébe obcinania przeprowadzaé podczas pierwszego uruchomienia
i po dtuzszych przerwach w eksploatacji. Po prawidtowym zatozeniu
siatki jak opisano powyzej i przeciagnieciu jej ponizej stotu noza nalezy
sprawdzi¢ ustawienie mechanizmoéw obwiazywacza i zachowujac
szczeg6lna ostroznos¢ uruchomic¢ obwiazywacz przy matych obrotach
watu napedowego. Po okoto 30 sekundach néz uderzajac w stét odcina
siatke na catej dtugosci.

Obcinanie siatki uznaje sie za prawidtowe przy kilku
nieobcietych nitkach tatwo odrywajacych sie od
pozostajacej w prasie siatki.

WAZNE

Poprawe skutecznosci obcinania siatki mozna uzyska¢ przez
delikatne naostrzenie noza obcinajacego siatke lub przez zwiekszenie
naciagu sprezyn (7) napinajacych wspornik z nozem (1).
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Regulacja liczby owiniec siatka.

Dtugos$¢ owiniecia beli siatka mozna ustalaé s$ruba regulacyjna
pokazana na rys. 31. Wkrecanie $ruby regulacyjnej odsuwa néz
pomiarowy (13) od kota pasowego (12) zmniejszajac dtugos$é owiniecia.
Liczbe owinie¢ nalezy ustali¢ zaleznie od warunkdéw zbioru. Zalecana
przez producenta liczba owinie¢ wynosi od 1,5 do 2,5 obrotu beli.

Rys. 31. Regulacja liczby owinie¢
- $ruba regulacyjna.

Usytuowanie noza pomiarowego (13) w prasie pokazano na
rys. 32. N6z pomiarowy sterowany ruchem obrotowym po zsunieciu
sie z gwintu piasty oprawy kota pasowego (12] wyzwala uderzenie noza
w stot oporowy powodujac odciecie siatki owijania.

Rys. 32. Usytuowanie noza pomiarowego.

5.2. INSTALACJA HYDRAULICZNA
5.2.1. STANDARDOWA INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna prasy belujacej zasilana jest z uktadu
hydrauliki sitowej ciagnika rolniczego. Wtaczenie uktadu otwierania/
zamykania pokrywy tylnej i podnoszenia/opuszczania podbieracza
do uktadu hydrauliki sitowe] ciagnika realizuje sie przewodem
przytaczeniowym zasilajacym zawdr trzydrogowy i dalej sitowniki
otwierania komory oraz podnoszenia i opuszczania podbieracza jak
pokazano na schemacie obok.

Wtaczenie uktadu podnoszenia/opuszczania nozy zespotu siekacza
(wyposazenie opcjonalne) do uktadu hydrauliki sitowej realizuje sie
przewodami przytaczeniowymi jak pokazano na rys. 33. Do pracy tego
uktadu wymagany jest dwusekcyjny uktad zewnetrznej hydrauliki sitowej
ciagnika.

Dba¢ o petna sprawnos¢ instalacji hydraulicznej.

Pracujacy pod wysokim cisnieniem olej nagrzewa sie
_ do temperatury stanowiacej zagrozenie dla zdrowia.
OSTRZEZENIE!

Zuzyte lub niesprawne przewody hydrauliki sitowej
wymienia¢ na nowe.

OSTRZEZENIE!

INSTRUKCJA OBSt.UGI - PRASA BELUJACA 7562

37




PRACA PRASY BELUJACEJ

Zespdi cylindrdw podnoszenia
podbieracza
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e ”n’

Zawor trzydrogowy sterowany
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,JT elektrycznie

B || 'O

Zespd! cylindréw podnoszenia nozy

Zespdt cylindrow
otwierania komory
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Rys. 33. Schemat podstawowej instalacji hydrauliczne;j.
Sterowanie wtaczeniem podnoszenia pokrywy i podnoszenia

podbieracza w obwdd hydrauliki sitowe] ciagnika realizujemy dzwignia
sterowania znajdujaca sie w kabinie operatora ciagnika. Schematycznie
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przedstawia to rys. 34. Wyboru opcji sterowania ruchem pokrywy tylnej
lub ruchem podbieracza dokonujemy z poziomu panelu sterowania
licznika LP02 (rozdziat 5.4.). Regulacja predkoéci zamykania komory
(rozdziat 4.2.). Podnoszenie nozy zespotu siekacza realizujemy dzwignia
sterowania znajdujaca sie w kabinie operatora ciagnika. Schematycznie
przedstawiaja to rys. 34,35.

Sterowanie nozami

OSTRZEZENIE!

Rys. 34. Dzwignie sterowania.

Zapewnic czystosc oleju w uktadzie hydrauliki sitowej
ciagnika. Czystos¢ oleju musi spetnia¢c warunek
20/18/15 wedtug normy IS0 4406-1996.

Przy wymianach zaleca sie stosowac oryginalne
czesci zamienne zapewniajace utrzymanie prasy
w petnej sprawnosci przez dtugi okres jej
uzytkowania.
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OCIONA |

Rys. 35. Wat podajacy Noz.

Zabezpieczac

instalacje hydrauliczna w sposodb
uniemozliwiajacy  zanieczyszczenie  Srodowiska

naturalnego.

OCHRONA

Zbierany materiat podczas przemieszczania ciety jest 13 nozami
réwnomiernie rozmieszczonymi w komorze podajnika obrotowego. Noze
siekacza posiadaja indywidualne zabezpieczenie przed uszkodzeniami
ciatami obcymi.

Utrzymywac ostrza w nalezytym stanie i sprawdzac

noze przed kazdym rozpoczeciem pracy z zespotem
siekacza. Ostrzenie nozy rozdziat 4.2.

OSTRZEZENIE!

5.2.2. OPCJONALNA INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja ~ hydrauliczna  prasy  belujacej  zasilana  jest
z jednoobwodowego uktadu hydrauliki sitowej ciagnika rolniczego.
Wtaczenie  uktadu  otwierania/zamykania  pokrywy  tylnej

i podnoszenia/opuszczania podbieracza do uktadu hydrauliki sitowej
ciagnika realizuje sie przewodem przytaczeniowym. Sterowanie
sitownikami otwierania komory oraz podnoszenia i opuszczania
podbieracza odbywa sie poprzez uktad sterowania hydraulika znajdujacy
sie w kabinie ciagnika. Dzwignie sterowania hydraulika prasy nalezy
zamontowa¢ w kabinie obok siedziska operatora.

Sprawdzenia dziatania uktadu hydrauliki dokona¢ ustawiajac dzwignie
sterowania hydraulika prasy w potozenie sterowania podbieraczem prasy
lub jego pokrywa tylna. Po ustawieniu dzwigni sterowania hydraulika
prasy w wybrane potozenie dzwignia sterowania hydrauliki ciagnika
sprawdzi¢ funkcje pracy [(podnoszenie i opuszczanie] podbieracza
i pokrywy tylnej prasy rolujacej.

Dba¢ o petna sprawnos¢ instalacji hydraulicznej.

Pracujacy pod wysokim cisnieniem olej nagrzewa sie
: do temperatury stanowiacej zagrozenie dla zdrowia.
OSTRZEZENIE!
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5.3. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Instalacja elektryczna prasy belujacej zasilana jest z uktadu instalacji
elektrycznej ciagnika rolniczego. Wtaczenie do obwodu instalacji
elektrycznej ciagnika realizuje sie siedmiowtykowym przewodem
przytaczeniowym jak pokazano na rys. 37.

Zuzyte lub niesprawne przewody hydrauliki sitowej
wymieniac¢ na nowe.

OSTRZEZENIE!

3 Wtyk potaczeniowy poz. 1

2 E 3 x = Z
B! \ d 3 8 Ztacze wiazki poz. 2 & 8 &
il

® ® ® Lampa zespolona tylna poz. 3 @ ® (2)

Podkieracz Komora

Lampa przednia poz. 4

Rys. 36. Sterowanie hydraulika prasy.

Rys. 37. Schemat Instalacji elektryczne;.

Sprawdzi¢ sprawnosc¢ dziatania instalacji elektrycznej
i Swiatet przed kazdym wyjazdem prasy na drogi
: publiczne.
OSTRZEZENIE!
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5.4. LICZNIK LP02
5.4.1. UKLAD LICZNIKA LP02

Licznik jest urzadzeniem elektronicznym
przeznaczonym do obstugi prasy belujacej firmy
METAL-FACH i stuzy do zliczania wykonanych bel.

Licznik montowa¢ w kabinie operatora ciagnika
zapewniajac dobra widocznos¢ i dostep do
wyswietlacza (rozdziat 5.4.3.).

Rys. 38. Licznik LP02.

Licznik chroni¢ przed wilgocia, chemikaliami,

bezposrednim opadem atmosferycznym, mrozem,

temperatura  przekraczajaca 50C i silnym
OSTRZEZENIE! oddziatywaniem promieni stonecznych.

Zespot licznika tworza:

o oprogramowany licznik umieszczony w obudowie z tworzywa

sztucznego,

. modut sterownika,

e wiazka przewodow,

e  ztacze wielostykowe.

Panel sterujacy licznika posiada funkcje odpowiednie do wersji
maszyny i rynku, na ktérym zostata ona nabyta. Licznik prasy posiada
opcje obwiazywania bel sznurkiem lub siatka. Licznik pozwala
programowac¢ prace aplikatora i rozdzielacza hydraulicznego
Piktogramy licznika informuja o stanie przetadowania komory oraz
o otwarciu komory, dziataniu aplikatora, pracy zespotu obwiazywania
siatka i dziataniu rozdzielacza hydraulicznego.

Zabrania sie wciskania przyciskéw ekranu

dotykowego paznokciem lub przedmiotami ostrymi

i twardymi. Zagrozenie trwatego uszkodzenia

OSTRZEZENIE! [HSadeiila
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5.4.2. PIKTOGRAMY LICZNIKA.

Aplikator

Przyciski obstugi

Wtaczanie/wytaczanie aplikatora. Wecisniecie
przycisku wtacza aplikator. Ponowne wciéniecie
wytacza dziatanie aplikatora. Zielona kontrolka
informuje o pracy aplikatora.

Wtaczanie/wytaczanie obwiazywania. Wcisniecie
i przytrzymanie przycisku wtacza zespot. Zwolnienie
przycisku wytacza zespot obwiazywania bel. Zielona
kontrolka informuje o dziataniu zespotu obwiazywania

Obwiazywanie pg|.
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Rozdzielacz
hydrauliczny

Wecisniecie  przycisku  wtacza  rozdzielacz
hydrauliczny. Po uptywie ustalonego czasu zwtoki
rozdzielacz wytacza sie automatycznie. Ponowne
wcisniecie przycisku przed uptywem ustalonego
czasu zwtoki wytacza dziatanie rozdzielacza.

Kasowanie

Zielona kontrolka informuje o pracy rozdzielacza
hydraulicznego.

. Wecisniecie i przytrzymanie przycisku kasuje dane
licznika dziennego.

. Wecisniecie i przytrzymanie przycisku wtacza
licznik. Ponowne wcisniecie wytacza licznik.

Wtacznik
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Pola sygnalizacji

: Czerwona kontrolka
o przetadowaniu komory.

informuje

Przetadowanie
komory

Otwarcie komory

Z6tta kontrolka informuje o otwarciu komory.

5.4.3. PODtACZENIE | URUCHOMIENIE LICZNIKA

Zamontowany w kabinie operatora licznik podtaczy¢ do instalacji
prasy za pomoca ztacza D-SUB 9-pin. Nie uzywac nadmiernej sity przy
wktadaniu wtyczki. Prawidtowo potaczona wtyczke zabezpieczy¢ przed
przypadkowym roztaczeniem poprzez dokrecenie $rub mocujacych
znajdujacych sie po obu stronach wtyczki.

Poprawne podtaczenie licznik potwierdza mruganiem czerwonej
kropki na wyswietlaczu.

Po nacisnieciu wtacznika licznik wykonuje test wyswietlacza oraz
sprawdza napiecie zasilania. Na wyswietlaczu licznika pojawia sie
wskazanie 8.8.8.8. oraz Swieca sie wszystkie kontrolki i wtacza sie sygnat
dzwiekowy. Nastepnie wysSwietla sie wskazanie podajace napiecie uktadu
zasilana licznika U12.2 (oznacza napiecie12,2V).

Kazdy inny stan licznika $wiadczy o jego uszkodzeniu.
Zbyt niskie napiecie licznik sygnalizuje komunikatem Err1
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wys$wietlajac go na przemian z warto$cia napiecia U8.5 (oznacza napiecie
8,5V).

Niedopuszczalnie wysokie napiecie licznik sygnalizuje komunikatem
Err2 wy$wietlajac go na przemian z wartoscia napiecia U18.5 ( oznacza
napiecie 18 ,5V).

Wytaczenia licznika dokonujemy wciskajac przycisk Wtacznik. Na
wyswietlaczu pojawia sie mrugajaca czerwona kropka 8.8.8.8. Po tym
komunikacie mozna odtaczy¢ licznik od zasilania.

W celu odtaczenia wtyczki nalezy odkreci¢ Sruby zabezpieczajace
(z obu stron wtyczki) i trzymajac za wtyczke (nie ciagnaé za przewdd)
roztaczy¢ potaczenie.

5.4.4. PRACA LICZNIKA

Podtaczony do zasilania licznik (rozdziat 5.3.) uruchamiamy wciskajac
przycisk Wtacznik. Na wyswietlaczu licznika pojawia sie wskazanie
8.8.8.8. oraz Swieca sie wszystkie kontrolki i wtacza sie sygnat dzwiekowy.
Nastepnie wyswietla sie wskazanie podajace napiecie uktadu zasilana
licznika U12.2 (oznacza napiecie 12,2V).

W nastepnej sekwencji licznik podaje opcje pracy prasy:

OP-1 - obwiazywanie sznurkiem (nie dziata przycisk Obwiazywanie).
Licznik generuje przerywany sygnat dzwiekowy, Swieci sie zielona
kontrolka przycisku Obwiazywanie.

OP-2 - obwiazywanie siatka wcisniecie i przytrzymanie przycisku
Obwiazywanie uruchamia prace zespotu obwiazywania siatka. Zwolnienie
przycisku konczy prace zespotu. Licznik wyswietla 0 lub ostatnie
wskazanie.

Opcje pracy prasy (sznurek lub siatka) programujemy po wytaczeniu
licznika, gdy na wyséwietlaczu pojawi sie mrugajaca czerwona kropka
8.8.8.8 (rozdziat 5.3.). Wciskamy i przytrzymujemy przycisk Obwiazywanie
wciskajac jednoczesnie przycisk Wtacznik. Wyswietla sie opcja pracy

OP-1 lub OP-2. Wyboru opcji dokonujemy przyciskami Aplikator
lub Rozdzielacz. Zatwierdzamy przyciskiem Obwiazywanie. Licznik
przechodzi w wybrany tryb pracy w stanie wytaczonym (mruga czerwona
kropka 8.8.8.8).

Programowania maksymalnego czasu zwtoki dokonujemy po
wytaczeniu licznika, gdy mrugajaca czerwona kropka 8.8.8.8 wyswietlacza
bedzie Swieci¢ $wiattem ciagtym. Wciskamy i przytrzymujemy przycisk
Rozdzielacz hydrauliczny wciskajac jednoczesnie przycisk Wtacznik.
Wyséwietla sie czas zwtoki rozdzielacza hydraulicznego np.: t1.30
oznaczajacy czas zwtoki T1 réwny 30 sekund.

Zakres programowania czasu zwtoki rozdzielacza hydraulicznego
wynosi od 5 sekund do 99 sekund. Zmiany czasu zwtoki dokonujemy
przyciskami Aplikator (-) lub Rozdzielacz (+). Zatwierdzamy przyciskiem
Obwiazywanie. Licznik przechodzi w wybrany tryb pracy w stanie
wytaczonym (mruga czerwona kropka 8.8.8.8).

Powrotu do ustawien fabrycznych dokonujemy po wytaczeniu licznika,
gdy na wyswietlaczu pojawi sie mrugajaca czerwona kropka 8.8.8.8.
Wciskamy i przytrzymujemy przycisk Kasowanie (pojawiaja sie mrugajace
czerwone kropki 8.8.8.8.) wciskajac jednoczesnie przycisk Wtacznik. Na
wyswietlaczu pojawia sie napis dEFA. Po zwolnieniu przyciskow licznik
powraca do ustawien fabrycznych przechodzac do trybu pracy w stanie
wytaczonym - na wyswietlaczu pojawi sie mrugajaca czerwona kropka
8.8.8.8.

Kasowanie licznika dziennego realizujemy wciskajac i przytrzymujac
przycisk Kasowanie. Wcisniety przycisk przytrzymujemy do momentu
pojawienia sie na wyswietlaczu cyfry 0.
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5.5. ZWIJANIE.

Rys. 39. Zbieranie i zwijanie materiatu.
Zasada dziatania.

Pokosy formowa¢ w waty o szerokosci nieprzekraczajacej
1,6 m. Prasa belujaca zbiera materiat z pol za pomoca podnoszonego
hydraulicznie podbieracza. Zebrany surowiec jest prasowany i zwijany
w cylindryczny walec, po czym jest obwiazywany sznurkiem lub siatka,
a nastepnie wyrzucany z komory zwijania jak pokazano na rys. 39.

Opis dziatania.

Podbierany materiat podawany jest do komory zwijania, gdzie waty
rolujace powoduja jego zageszczenie i zwiniecie w sprasowany walec.
Zakonczenie operacji prasowania sygnalizowane jest potozeniem
wskaznika stopnia zgniotu A (rozdziat 4.2.) osiagajacego dolne potozenie
pola zéttego i podaniem sygnatu dZzwiekowego.

Po ustaniu sygnatu dzwiekowego nastepuje owijanie beli sznurkiem.
W tym momencie nalezy zatrzymac ciagnik (nie wytaczaé silnika ciagnika)
nie przerywajac pracy WOM. Koniec sznurka zostaje pochwycony
pomiedzy obracajaca sie bele a obracajacy sie wat prasy. Wskaznik
owijania beli sznurkiem B przesuwa sie w kierunku kota pasowego
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(sekwencja 1 na rys. 40), nastepnie przesuwa sie do skrajnego potozenia
po stronie przeciwnej (sekwencja 2) i powraca do potozenia wyjsciowego
( sekwencja 3).

Przez caty czas pracujacy silnik poprzez tylny WOM utrzymuje
w ruchu mechanizmy prasy. Po powrocie wskaznika B w potozenie
wyjsciowe nalezy otworzy¢ komore zwijania. Zwinieta bela po odrzutniku
wytacza sie na podtoze oddalajac sie od pracujacej prasy.

Rys. 40. Wskaznik owijania beli.
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Zbior stomy.

Do zbioru stomy przygotowa¢ maszyne wykonujac nastepujace
czynnosci:

e przetozy¢ linke w otwor 4 lub 5 dZzwigni

e  zalecane przez producenta napiecie linki powinno wynosi¢
maksymalnie 20 mm jak pokazano na rys. 41

e dyszel zamontowa¢ wykorzystujac otwor regulacyjny nr 2
(rozdziat 2.1.) - standardowo wykorzystywany jest otwér nr 3

e zdemontowa¢ docisk poz. 14 (rozdziat 1.2.)

Rys. 41. Zbior stomy - przygotowanie maszyny.

Dostosowac predkosc jazdy ciagnika do panujacych
warunkow zbioru pokosu. Zalecana predkosc¢ jazdy
ciagnika wynosi od 5 km/h do 10 km/h.

Rys. 42. Zbior stomy.

Podczas pracy maszyny podbieracz podaje pokos do komory
zwijania gdzie jest on prasowany i zwijany. Wskaznik stopnia zgniotu,
umieszczony na korpusie prasy (po prawej stronie) informuje o stanie
procesu rolowania. Wskaznik usytuowany na tle zottego pola wskazuje
napetnienie komory.

Po sygnale dZwiekowym podanym przez panel sterowania nalezy
przejecha¢ okoto 1 metra, jednak nie dtuzej nim ustyszymy sygnat
dzwiekowy prasy informujacy o rozpoczeciu owijania sprasowanego
pokosu. W tym momencie nalezy zatrzymac zespét ciagnik-maszyna nie
odtaczajac obrotow WOM.

Po owinieciu nalezy wtaczy¢ hydrauliczne podnoszenie pokrywy
prasy. Otwieranie pokrywy prasy panel sterowania sygnalizuje $wiecacym
sie piktogramem unoszenia pokrywy prasy. Zwinieta bela wytacza sie po
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odrzutniku umozliwiajac zamkniecie pokrywy i ponowne przystapienie do
zbioru i rolowania pokosu.

Po okoto czterech sekundach od zamkniecia pokrywy komory zwolni¢
dzwignie sterowania rozdzielacza hydrauliki ciagnika umozliwiajac
prawidtowe docisniecie zamkow mechanicznych zabezpieczajacych
komore przed niepowotanym otwarciem. Uformowany w waty pokos
nalezy zbiera¢ zgodnie z rys. 42. Dtugos¢ odcinkéw jazdy w linii prostej
dostosowac do panujacych warunkéw.

Blokowanie pokrywy prasy.

Zabezpieczy¢ podniesiona pokrywe prasy przed
opadnieciem przed kazdym czyszczeniem maszyny

_ i przed kazdym rozpoczeciem czynnosci obstugowych.
OSTRZEZENIE!

Rys. 43. Blokowanie pokrywy prasy.
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Uniesiona do gory pokrywe prasy zabezpieczy¢ w jej gérnym potozeniu
jak pokazano na rys. 43. Do zabezpieczenia po obu stronach prasy uzyc
obejm (2) zamocowanych do gérnych sworzni cylindréw hydraulicznych
(1). Obejmy (2) przesuna¢ maksymalnie do géry tak, aby obejmowaty
ttoczyska rozsunietych cylindrow. Zawleczkami (4) zabezpieczy¢ przed
niepowotanym zamknieciem pokrywy. Odbezpieczy¢ obejmy blokady
pokrywy po wykonaniu zaplanowanych czynnosci.

Czyszczenie podbieracza.

Wszystkie przeglady,
prasy przeprowadzac

czyszczenie i konserwacje
przy wytaczonym WOM
ciagnika, wytaczonym silniku i wyciagnietym ze

OSTRZEZENIE! stacyjki kluczyku.

Zebranie nad pobieraczem pokosu w ilosci wiekszej od wydajnosci
maszyny powoduje zapchanie sie podbieracza.

Aby oczysci¢ podbieracz nalezy cofnac zestaw ciagnik-prasa, wytaczy¢
silnik wyjac kluczyk ze stacyjki i wtaczy¢é hamulec pomocniczy. Usunaé
pokos z podbieracza i wyréwnac waty. Przystapi¢ do zbierania pokosu.

Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy sprawdzic:

3 poprawnos¢ potaczenia dyszla prasy z dolnym zaczepem
transportowym ciagnika,

poprawnos¢ potaczen hydrauliki sitowej,

poprawnos¢ potaczen instalacji elektrycznej,

poprawnos¢ potaczen uktadu licznika,

podnoszenie i opuszczanie podbieracza,

otwieranie i blokowanie pokrywy prasy,

dokrecenie szpilek kot jezdnych prasy.
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Bele zwija¢ w temperaturach dodatnich. Zwijanie
przeprowadzaé¢ na polu lub w miejscu sktadowania
bel. Nie zwija¢ w trakcie opadow!

Zrolowane bele owija¢ folia. Producent zaleca
owijanie w czasie nie przekraczajacym dwadch godzin
od ich zrolowania.

Wykorzystac bele w terminie 12 miesiecy od daty ich
owiniecia.

Nie formowac¢
ponizej wymiary.

OSTRZEZENIE!

pryzm przekraczajacych podane

0.3-0.4m

0.6-1.1m
Rys. 44. Wymiary pryzmy.

Rolowanie wyzszych i
zatrzymaniem,
maszyny.

szerszych pryzm grozi
a w skrajnych przypadkach awaria

5.6. ZAKONCZENIE PRACY

Po zakonczeniu pracy odtaczy¢ licznik i zabezpieczyé go przed
wilgocia.

Ustawi¢ maszyne na ptaskim, wypoziomowanym i utwardzonym
podtozu. Odtaczy¢ zasilanie uktadu hydraulicznego i zasilanie obwodu
elektrycznego.

Uzywajac stopy podporowej podeprzec¢ prase.

Odtaczy¢ dyszel maszyny od zaczepu transportowego ciagnika.

Odtaczy¢ WPT i odtozy¢ go na podparcie. Zatozy¢ ostony na koncowki
WOM i WPM.

Zabrania sie odtaczania prasy od ciagnika z bela

lezaca w komorze zwijania.
OSTRZEZENIE!

Maszyne oczysci¢ i doktadnie przejrzed jej stan, zwracajac uwage na
jakos¢ ochronnej powtoki lakierniczej. W razie potrzeby jej uzupetnienia
zalecamy zastosowanie lakierniczego zestawu naprawczego oferowanego
przez producenta.

Zabezpieczy¢ przed dziataniem promieni stonecznych elementy
gumowe tj. przewody hydrauliczne i opony prasy.

Podczas dtuzszej przerwy w pracy producent zaleca przechowywaé
prase w suchym pomieszczeniu lub w miejscu zadaszonym.
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6. PRZEGLADY OKRESOWE
6.1. PRZEGLADY UZYTKOWNIKA

tancuchy zwijajace smarowaé olejem przektadniowym po kazdych ) o :
5 godzinach uzytkowania prasy lub po zwinieciu 50 sztuk bel. Wszystkie przeglady, pcocZezel o konserwacje
Miejsca oznaczone piktogramem nr 13 (rozdziaty 1.5. 1 1.6.) smarowa¢ prasy —przeprowadza¢ przy wytaczonym WOM
przed kazdym uzyciem prasy. qun.lk.a, wytaczonym silniku i wyciagnietym ze
Raz w miesiacu sprawdzaé poziom oleju w przektadni katowej |OSTRZEZENIE!| oo /i ilsaliats
odkrecajac korek przelewowy z tytu przektadni. Ewentualne braki
uzupetnic¢ olejem przektadniowym 80W90.

Wymiany oleju w przektadni katowej dokonywac¢ co dwa lata w 6.2. PRZEGLADY SERWISOWE
nastepujacy sposdb: o ’

e ustawi¢ maszyne na utwardzonym, rownym, ptaskim Okresowe przeglady biezace zaleca sie przeprowadzac po kazdych
i wypoziomowanym podtozu, dwoch sezonach uzytkowania maszyny.

e pod korkiem spustowym ustawi¢ szczelne naczynie,

e odkrecic¢ korki: przelewowy, wlewowy i spustowy,

e spusci¢ do podstawionego wczesniej naczynia zuzyty olej,

e po catkowitym spuszczeniu oleju zakreci¢ korek spustowy,

e wlacéwiezyolej przektadniowy do poziomu korka przelewowego,

e wkrecic¢ korek przelewowy i korek wlewowy.

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy i zapewnienia petnej
trwatoéci tancuchow napedowych producent zaleca zastosowanie $rodka
do czyszczenia i konserwacji tancuchéw. Preparat stosowaé dwa razy w

sezonie.

Przed naniesieniem $rodka nalezy doktadnie
odttuscic¢ (rozpuszczalnikiem lub benzyna) powierzchnie
tancucha, aby preparat miat bezposredni kontakt

z powierzchnia tancucha. Preparat natryskiwa¢ z odlegtosci 10-20 cm.
Zabrania sie smarowania tancuchéw napedowych zuzytym olejem ze
wzgledu na zawarto$¢ agresywnych sktadnikéw przyspieszajacych ich
korozje.
Regularnie kontrolowa¢ temperature pracujacych tozysk. Przerwac
prace maszyny przy wysokiej temperaturze pracujacych tozysk.
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7. AUTORYZOWANY SERWIS
7.1. SERWIS GWARANCYJNY

Producent udziela gwarancji na warunkach opisanych w karcie
gwarancyjnej. W okresie objetym gwarancja napraw dokonuja
autoryzowane serwisy punktéw sprzedazy lub serwis producenta.

7.2. SERWIS BIEZACY

Po okresie objetym gwarancja autoryzowane serwisy punktow
sprzedazy dokonuja przegladdw okresowych, regulacji i napraw maszyny.

7.3. ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

W czesci zamienne zaopatrywac sie w punktach sprzedazy, badz
zamawiac je u producenta podajac: nazwisko i imie lub nazwe firmy
i adres zamawiajacego, nazwe, symbol, nr fabryczny i rok produkcji
maszyny, katalogowa nazwe czesci, katalogowy nr rysunku lub normy,
liczbe zamawianych sztuk, uzgodnione warunki ptatnosci.

8. TRANSPORT PRASY
8.1. TRANSPORT tADUNKU

Prasa belujaca przystosowana jest do przewozenia

transportem kolejowym i kotowym o odpowiedniej
tadownosci.

Urzadzenia dzwigowe moga obstugiwa¢ przeszkoleni operatorzy
posiadajacy wymagane kwalifikacje.
Punkty mocowania zawiesi do podnoszenia prasy pokazano na rys. 45.

]

\

Rys. 45. Transport - punkty mocowania.
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Do zatadunku na transport kotowy
uzywac urzadzen dzwigowych o udzwigu
stosownym do masy prasy belujacej. Jako
punktow mocowania uzy¢ elementow ramy
oznaczonych na maszynie piktogramem

OSTRZEZENIE! [NLErEUVnI e

Zabrania sie przewozenia prasy belujacej z bela znajdujaca sie
w komorze.

Przewozona prase nalezy na czas transportu w sposéb trwaty
i pewny zamocowac na podtozu.

8.2. UCZESTNIK RUCHU DROGOWEGO

Prasa przystosowana jest do ruchu po drogach publicznych, jako
maszyna zaczepiana do dolnego zaczepu transportowego ciagnika
rolniczego. Wymiary maszyny poprawnie przygotowanej do transportu
podano w rozdziale 1.3.

Do transportu po drogach publicznych mozna uzywaé ciagnikéw
rolniczych o mocy nie mniejszej niz 35 - 70 kW i klasie uciagu nie mniejszej
niz 0,9 - 1,4 wyposazonych w dolny zaczep transportowy.

Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy:

e odtaczy¢ WPT rozdziat 2.2,

e  odtaczy¢ i odpowiednio zamocowac przewody hydrauliczne,

e odtaczyd licznik i pozostawi¢ go w kabinie,

e w uchwycie z tytu maszyny zamontowac tréjkat wyrézniajacy

pojazdy wolnoporuszajace sie,

e sprawdzi¢ sprawnosc¢ oswietlenia i sygnalizacji Swietlnej,

e sprawdzi¢ ci$nienie w oponach.

Przed kazdym wyjazdem prasy belujacej na drogi publiczne
skontrolowa¢ poprawnos$¢ potaczenia maszyny z ciagnikiem. Zabrania sie
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Rys. 46. Prasa w ruchu drogowym.

przewozenia 0s6b na transportowanej lub pracujacej maszynie.

Zabrania sie przewozenia zrolowanej beli w komorze prasy.

Przed wtaczeniem sie do ruchu po drogach publicznych upewni¢ sie
czy ciagnik posiada petna sterowno$¢. Nacisk na przednia o$ ciagnika
musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego ciagnika. Jesli warunek ten
nie jest spetniony nalezy dodatkowo obciazy¢ o$ przednia.

Podczas transportu maszyny po drogach publicznych predkosé
dostosowa¢ do panujacych warunkéw i nie przekraczaé predkosci
20 km/godz.

Podczas transportu prasy po drogach publicznych przestrzegaé
przepisow ruchu drogowego. W razie awaryjnego zatrzymania ciagnika
z podtaczona maszyna kierujacy zatrzymujac sie na drodze publicznej
powinien:

e  zatrzyma¢ pojazd nie powodujac

bezpieczenstwa ruchu drogowego,

przy tym zagrozenia
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. ustawi¢ pojazd jak najblizej krawedzi jezdni rownolegle do osi
jezdni,

e wytaczy¢ silnik, wyja¢ kluczyk ze stacyjki, wtaczy¢ hamulec
pomocniczy, podtozy¢ pod kota prasy kliny blokady kota,

e poza obszarem zabudowanym ostrzegawczy trdjkat odblaskowy
umiesci¢ w odlegtosci 30 do 50 metréw za pojazdem i wtaczyc
Swiatta awaryjne,

e w obszarze zabudowanym wtaczy¢ Swiatta awaryjne i umiescic¢
ostrzegawczy trojkat odblaskowy za pojazdem o ile nie jest on
zamontowany w uchwycie z tytu maszyny. Upewnic¢ sie, iz jest
on dobrze widoczny przez innych uczestnikéw ruchu drogowego,

e w przypadku awarii przedsiewzia¢ odpowiednie $rodki w celu
zapewnienia bezpieczenstwa w miejscu awarii.

9. PRZECHOWYWANIE PRASY

Licznik prasy przechowywac w suchym pomieszczeniu zabezpieczajac
styki przed zabrudzeniem i wilgocia.

Kabel taczacy zwinac¢ i przechowywaé w suchym pomieszczeniu
zabezpieczajac styki przed zabrudzeniem i wilgocia.

Prase przechowywac na ptaskim wypoziomowanym i utwardzonym
podtozu.

Zaleca sie przechowywa¢ maszyne w pomieszczeniu suchym,
chroniacym przed wptywem promieni UV i innych szkodliwych czynnikéw.

Zabezpieczy¢  nieprzemakalna  plandeka lub  folia  prase
przechowywana bez zadaszenia.

Przechowywa¢ maszyne w atmosferze wolnej od

czynnikéw agresywnych (np.amoniaku, chemikaliéw).
OSTRZEZENIE!

Konserwowa¢ prase w miejscach oznaczonych piktogramami
wskazujgcymi gtéwne miejsca smarowania (rozdziaty 1.5 i 1.6) oraz
opisanych w rozdziatach 4.2 6.1.

Po zakonczeniu sezonu prase oczysci¢ i sprawdzi¢ stan powtok
ochronnych. Ubytki powtok ochronnych uzupetni¢ w punktach
serwisowych.

Sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ tabliczki znamionowej.
W przypadku jej zniszczenia zgtosic sie do serwisu.

Sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ piktograméw. W przypadku ich

zniszczenia wymienié¢ na nowe.
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RYZYKO

10. RYZYKO
10.1. OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Ryzyko szczatkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujacego
prase belujaca. Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy
wykonywaniu nastepujacych zabronionych czynnosci:

e agregowaniu prasy z ciagnikami niespetniajacymi wymagan

podanych w instrukgji,

e  przebywaniu pod niezabezpieczona przed niepowotanym

opuszczeniem uniesiona do gory pokrywa maszyny,

e przebywaniu na prasie podczas pracy i transportu,
sprawdzaniu stanu technicznego i czyszczeniu maszyny przy
pracujacym silniku ciagnika i wtaczonym napedzie maszyny,
pracy przy otwartych ostonach,
obstudze lub naprawie WPT z wtaczonym silnikiem ciagnika,
uzyciu sznurka zdjetego ze zrolowanej wczesniej beli,
uzyciu niesprawnych przewodéw hydraulicznych,
sterowaniu prasa przez operatora znajdujacego sie poza kabina
ciagnika,

e  sterowaniu maszyna przez operatora znajdujacego sie w stanie
nietrzezwym,

e  pracy uszkodzona maszyna, lub pracy bez zamontowanych

oston,

transportowaniu w komorze prasy zrolowanej beli,

wykorzystaniu maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem,

pozostawieniu niezabezpieczonej prasy na pochytosciach,

przebywaniu w obszarze miedzy ciagnikiem a maszyna podczas

pracy silnika.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego prase belujaca 7562
traktuje sie jako maszyne, ktora do momentu uruchomienia produkcji
zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego stanu techniki.
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10.2. OCENA RYZYKA SZCZATKOWEGO

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

e Uwazne czytanie i przestrzeganie zalecen instrukcji obstugi

e  Zakaz przebywania pod uniesionymi zespotami maszyny

e  Zakaz przebywania w strefie pracy prasy

3 Konserwacja i naprawy maszyny w autoryzowanych serwisach

. Obstuga prasy przez przeszkolonych i uprawnionych operatoréow

e  Zabezpieczenie prasy belujacej przed dostepem dzieci
i o0s6b postronnych moze by¢ wyeliminowane ryzyko
szczatkowe przy uzytkowaniu maszyny a w konsekwencji
praca prasa belujgca bez zagrozenia dla ludzi
i Srodowiska.

Uwaga! Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku
niedostosowania sie do wyszczegolnionych zalecen

i wskazowek producenta.

OSTRZEZENIE!




UTYLIZACJA PRASY

11. UTYLIZACJA PRASY

Demontaziutylizacje winny przeprowadzaé wyspecjalizowane serwisy
zaznajomione z budowa i dziataniem prasy. Tylko wyspecjalizowane
serwisy posiadaja petna i aktualna wiedze w zakresie zastosowanych
materiatdw oraz ryzyka zwiazanego z zagrozeniami w przypadku
niewtasciwego ich sktadowania oraz transportu. Autoryzowane serwisy
oferuja zaréwno doradztwo jak i wykonuja kompletne ustugi z zakresu
utylizacji maszyny.

Do demontazu uzywac wtasciwych narzedzi i urzadzen pomocniczych
(podnosénik, sciagacz kot).

Zuzyty olej sktadowac¢ w szczelnych naczyniach.
Niezwtocznie dostarczyc do stacji paliw prowadzacych
skup zuzytego oleju.

OCHRONA

Zdemontowac maszyne. Posegregowac zdemontowane
czesci. Zdemontowane czesci dostarczyc do wtasciwych
punktow skupu.

OCHRONA

Podczas demontazu prasy uzywac wtasciwej odziezy
ochronnej i wtasciwego obuwia ochronnego.

WAZNE
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TYPOWE NIESPRAWNOSCI | ICH USUWANIE

12. TYPOWE NIESPRAWNOSCI ICH USUWANIE

Lp
1.

Opis niesprawnosci
2.

Pobieracz zapycha sie.

Nie obraca sie pobieracz.
Wszystkie tancuchy nie obracaja

sie.

Sznurek nie zostat nawiniety,
zawiesza sie i nie jest chwytany
przez bele.

Sznurek owija na samym $rodku.

Sznurek owija bele zbyt gesto lub
zbyt rzadko.

Przyczyna
3.
Podano za duzo materiatu do zespotu pobieracza.

Duza predkos$¢ ciagnika przy zbieraniu.
Przeciazony pobieracz. éruby zabezpieczajace

Mé6x35-8.8 w sprzegle przeciazeniowym napedu po-
bieracza zostaty Sciete.

Przeciazenie prasy. Sruba zabezpieczajaca M8x40-
8.8 watu przegubowego zostata Scieta.

Zatozenie sznurka niezgodne ze schematem.

Nieprawidtowe zatozenie sznurka na koto pasowe

Za mata odlegtos¢ petli od rolki.
Luzny sznurek miedzy skrzynka a kotem pasowym.

Zte ustawienie wskaznika (A) mechanizmu owijania.

Nieuregulowana gestos¢ owijania beli.
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Sposodb usuniecia
4,
Wytaczyc¢ ciagnik i usunac zapchanie.

Zmniejszy¢ predko$¢ ciagnika gtoéwnie przy
wysokim wale.

Wymien éruby zabezpieczajace na M6x35-10.9.
1 szt. po lewej stronie prasy patrz strona 23.

Wymienié¢ $rube zabezpieczajaca M8x40-8.8
watu przegubowego.

Zatozy¢ sznurek zgodnie ze schematem poda-
nym w punkcie 5.1

Zwrdci¢ uwage na zatozenie sznurka na koto
pasowe zgodnie z rysunkiem podanym w punk-
cie 5.1.

Ustawi¢ odlegtos¢ petli o okoto 25-30 cm od
rolki wg pkt. 5.1.

Naciagna¢ mocno sznurek miedzy skrzynka
a kotem pasowym.

Ustawi¢ podajnik zgodnie ze wskazéwkami po-
danymi w pkt. 5.1.

Ustawi¢ gestos¢ owijania beli za pomoca
3-stopniowej regulacji znajdujacej sie na kole
pasowym.




AKCESORIA, INDEKS NAZW | SKROTOW

13. AKCESORIA

Uzytkownik moze dodatkowo zakupi¢ w punkcie sprzedazy lub
u producenta nastepujace wyposazenie opcjonalne i dodatkowe:

katalog czes$ci zamiennych wersja papierowa,

aplikator zakiszania (rozdziat 4.1.),

centralny uktad smarowania (rozdziat 4.2.),

zespbt siekacza (rozdziat 5.2.),

lakierniczy zestaw naprawczy (rozdziat5.7.),

tablica trojkatna wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace sie
(rozdziat 8.2.).

14. INDEKS NAZW | SKROTOW

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy

dB (A] - decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku

kg - kilogram, jednostka masy

Klasa uciagu - warto$¢ charakteryzujaca site uciagu danego ciagnika,
klasa 0,9 odpowiada sile uciagu 9 kN. Taka klase posiadaja ciagniki Ursus
C 35514011

km/h - kilometr na godzine, jednostka predkosci liniowej

kPa - kilopascal, jednostka ci$nienia

kW - kilowat, jednostka mocy

m - metr, jednostka dtugosci

min - minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajaca 60
sekundom

mm - milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci odpowiadajaca
dtugosci 0,001 m

obr - obrét, okreslenie rodzaju ruchu

obr/min - obrét na minute, jednostka predkos$ci obrotowe;]

Piktogram - tabliczka informacyjna

Tabliczka znamionowa - tabliczka producenta jednoznacznie
identyfikujaca maszyne

UV - promieniowanie ultrafioletowe, niewidzialne promieniowanie
elektromagnetyczne o negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka,
promieniowanie UV negatywnie dziata na elementy gumowe

V - Volt, jednostka napiecia

WOM - tylny wat odbioru mocy-czes¢ ciagnika rolniczego (patrz
instrukcja obstugi ciagnika)

WPM- wat przyjecia momentu obrotowego - cze$¢ prasy belujacej

WPT - wat przegubowo-teleskopowy - wat przekazania momentu
obrotowego

Zaczep rolniczy, dolny zaczep transportowy - czesci zaczepowe
ciagnika rolniczego instrukcja obstugi ciagnika
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WARUNKI GWARANCJI

14. WARUNKI GWARANCJI

1.

Producent przekazuje prase belujaca zaprojektowana
i wykonana wedtug aktualnie obowiazujacych standardéw.
Producent gwarantuje, iz dostarczona prasa belujaca jest wolna
od wad produkcyjnych.

Metal-Fach Sp. z 0.0.
w okresie 12 miesiecy, liczonym od daty
pierwszej sprzedazy, przy jej uzytkowaniu zgodnie
z przeznaczeniem przy jednoczesnym przestrzeganiu zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji.

Dowodem udzielenia gwarancji Producenta sa poprawnie
wypetnione przez punkt sprzedazy karta gwarancyjna i karta
pierwszego uruchomienia z podpisami Klienta potwierdzajace
przyjecie warunkow gwarancji.

Gwarancja jakosci obejmuje wady maszyny spowodowane jej
wadliwym wykonaniem, wadami materiatowymi oraz wady
ukryte.

Gwarancja nie obejmuje zespotéw i czesci ulegajacych
normalnemu zuzyciu eksploatacyjnemu (np przewody hydrauliki
sitowej).

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen mechanicznych oraz

zapewnia serwis

uszkodzern  wynikajacych z  niewtasciwej eksploatacji,
niewtasciwej konserwacji i niewtasciwej regulacji prasy
belujacej.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wynikajacych z uzytkowania
zanieczyszczonego lub niewtasciwego oleju w uktadzie
hydrauliki sitowej ciagnika. Czysto$¢ oleju musi spetniac
warunek 20/18/15 wedtug normy 1S0 4406-1996
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
z niewtasciwego przechowywania maszyny.

Utrata  gwarancji  jest automatycznym  nastepstwem
samowolnych zmian konstrukcyjnych dokonanych przez

wynikajacych
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13.
14.

uzytkownika.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za utrate,
uszkodzenie lub zniszczenie wyrobu wynikajace z przyczyn
innych niz wady tkwiace w dostarczonej prasie belujacej.

W okresie gwarancji producent dokona napraw gwarancyjnych
wad powstatych z winy zaktadu, za wyjatkiem wad wymienionych
w pp. od 5do 9.

Naprawa gwarancyjna wykonana bedzie w terminie 14 dni
roboczych od daty dokonania zgtoszenia/dostarczenia prasy
do wskazanego punktu serwisowego lub innym uzgodnionym
terminie.

Gwarancja ulega przedtuzeniu o okres naprawy maszyny.
Wykonywane w okresie gwarancyjnym naprawy nieobjete
gwarancja autoryzowane punkty serwisowe wykonuja za petna
odptatnoscia. Przed dokonaniem takiej naprawy serwis uzgodni
jej wykonanie z uzytkownikiem, proponujac zakres naprawy,
planowany koszt i termin realizacji.

Decyzje o odptatnym wykonaniu przez autoryzowany serwis
naprawy prasy belujacej, pozostajacej w momencie zgtoszenia
naprawy w okresie gwarancyjnym, podejmuje Klient.




KARTA GWARANCYJNA

MEIAL-FACH

16 - 100 SOKOLKA UL. KRESOWA 62

KARTA GWARANCYJNA / KARTA PIERWSZEGO URUCHOMIENIA
PRASA BELUJACA
2562

Obstuge gwarancyjna W imieniu ProdUCENTA  ..ceeeceeerieerieieriieesieesee s e ere et esne s sneeene e saneenneeas
sprawuje:

Pierwsze uruchomienie wykonat:

Data produkcji Data sprzedazy

Numer fabryczny Podpis sprzedawcy

Imie i nazwisko
kupujacego

Adres

Podpis klienta
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SPIS TRESCI

SPIS TRESCI

il

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.
2

2.1.
2.2.
3.

Ll
4.

4.1,
4.2.
5.

Bl
5.2.

5.2.1.
5.2.2.

5.3,
5.4.
5.4.1
5.4.2

IDENTYFIKACJA PRASY BELUJACEJ, 0GOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Identyfikacja prasy belujacej 2562
Budowa prasy belujacej 2562
Charakterystyka prasy belujacej 2562
Wymiary prasy belujacej 2562
Usytuowanie piktogramow

Symbole ostrzegawcze

0goélne zasady bezpieczenstwa
WSPOLPRACA Z NAPEDEM

taczenie z napedem

Odtaczenie od napedu

PIERWSZE URUCHOMIENIE

Pierwsze uruchomienie prasy belujacej
ELEMENTY STEROWANIA | REGULACJI BIEZACEJ
Rozmieszczenie elementéw sterowania
Rozmieszczenie elementéw regulacji biezacej
PRACA PRASY BELUJACEJ

Zespot owijania

Instalacja hydrauliczna

Standardowa instalacja hydrauliczna
Opcjonalna instalacja hydrauliczna
Instalacja elektryczna

Licznik LP02

Uktad licznika LP02

Piktogramy licznika

INSTRUKCJA OBStUGI - PRASA BELUJACA 7562
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12
14
16
16
18
19
19
21
21
21
34
34
37
37
39
40
41
41
42

5.43
5.4.4
Sib
5.6.

6.1
6.2.

7.1.
7.2.
7.3.

8.1.
8.2.

10.
10.1.
10.2.
1.
12.
13.
14.

Podtaczenie i uruchomienie licznika
Praca licznika

Zwijanie

Zakonczenie pracy

PRZEGLADY OKRESOWE

Przeglady uzytkownika

Przeglady serwisowe
AUTORYZOWANY SERWIS

Serwis gwarancyjny

Serwis biezacy

Zamawianie czesci zamiennych
TRANSPORT PRASY BELUJACEJ
Transport tadunku

Uczestnik ruchu drogowego
PRZECHOWYWANIE PRASY BELUJACEJ
RYZYKO

Opis ryzyka szczatkowego

Ocena ryzyka szczatkowego
UTYLIZACJA PRASY BELUJACEJ
TYPOWE NIESPRAWNOSCI | ICH USUWANIE
AKCESORIA

INDEKS NAZW | SKROTOW
WARUNKI GWARANCJI

KARTA GWARANCYJNA
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43
44
47
48
48
48
49
49
49
49
49
49
50
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NOTATKI
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